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Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente t¢

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas P. 6

Mecanizado perfil suelo 525053
Mecanizado hojas
Ensamblaje marcos y hojas

Mecanizado y ensamblaje de elementos de rotacion P. 37
Bisagra de 3 cuerpos

Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas P. 41

Mecanizado cerraduras
Ensamblaje cerraduras
Ensamblaje tiradores

Mecanizado y ensamblaje de freno empotrado P. 62

Freno empotrado
Mecanizados para aplicacién Puerta SA FPI

TECHNAL

PY SOLEAL Fabricacion
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

PUERTA SA:
Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas
Mecanizado perfil suelo 525053 Puerta SA P.6
Mecanizado perfil suelo con batiente 525060 Puerta SA P.7
Mecanizacion drenajes perfil suelo con batiente 525060 P.8
Mecanizacion drenajes hoja perimetral P.9a11
Despunte de hoja P. 12
Mecanizacién drenajes aparentes zdcalo 225105 P. 14
Mecanizacion drenajes ocultos zocalo 225105 y porta felpas 525051 P. 15
Mecanizacion zocalo P. 16
Mecanizacion travesario hoja P. 17
Mecanizacion drenajes ocultos en travesafo de hoja P. 18
Ensamblaje de marco con escuadras de ingletar P. 19
Ensamblaje de marco con escuadras de pasador P. 20
Ensamblaje perfil suelo P. 21
Ensamblaje de hojas con escuadra de ingletar P.22-23
Ensamblaje de hojas con escuadras de pasador P. 24 - 25
Ensamblaje z6calo con embudo 760008 P. 26
Ensamblaje de travesaro de hoja con escuadra de pasador P. 27
Ensamblaje de hoja perimetral con portafelpas 525050 P. 28 a 31
Ensamblaje 740061 y 740062 para Puerta SA 2 hojas apertura interior P.32-33
Ensamblaje 740061 y 740062 para Puerta SA 2 hojas apertura exterior P. 34 -35
Montaje juntas 710014 y 410010. Equilibrado de presiones P. 36

Mecanizado y ensamblaje de elementos de rotacién

Bisagra 3 cuerpos P.37-38
Bisagras - Regulacion en altura P. 39
Bisagras con perfiles de compensacion 525054 y 525055 P. 40

Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas

Cerraduras : acotacion P. 41
Cierres para hoja semifija P. 42
Mecanizado cerradura 2 puntos para hoja semifija P. 43
Mecanizado cerradura 1 punto P. 44
Mecanizado cerradura 1 punto con maneta con placa P. 45
Mecanizado cerradura 2 puntos con bombin. Cierres verticales y tirador 930002 P. 46
Mecanizado kit cerradura 3 puntos P. 47 - 48
Mecanizado cerradura 3 puntos cierres verticales P. 49
Mecanizado cerradura 3 puntos de rodillo, 920007 P. 50
Mecanizado cerradura 3 puntos modular P. 51
Mecanizado cerradura multipuntos modular P. 52
Ensamblaje cerradura 2 puntos para hoja semifija P. 53
Ensamblaje cerradura 1 punto P. 54
Ensamblaje cerradura 2 puntos con bombin. Cierres verticales y tirador 930002 P. 55
Ensamblaje kit cerradura 3 puntos P. 56
Ensamblaje kit cerradura 3 puntos: operativa P. 57
Ensamblaje cerradura 3 puntos cierres verticales P. 58
Ensamblaje tirador 930002 P. 59
Ensamblaje tirador 2070 con codos rectos 2072 P. 60

Ensamblaje tirador 2070 + embudos curvos 2073 P. 61




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

PUERTA SA FPIl: Paginas especificas

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas
Despunte hojas FPI

Mecanizado y ensamblaje de freno empotrado
Mecanizacioén para ensamblaje de perfil travesafio FPI 225205
Principio de identificaciéon de apertura para FPI
FPI 'y puertas para personas minusvalidas o con movilidad reducida
Mecanizacién para aplicacion Puerta SA FPI
Montaje de FPI en Puerta SA

P.13

P. 62
P.63

P. 64

P. 65 a 69
P. 70- 71

PY SOLEAL Fabricacién
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

PUERTA SA REFORZADA
Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas
Mecanizado perfil suelo 525053 Puerta SA P.6
Mecanizado perfil suelo con batiente 525060 Puerta SA P.7
Mecanizacion drenajes perfil suelo con batiente 525060 P.8
Mecanizacion drenajes hoja perimetral P.9a11
Despunte de hoja P. 12
Mecanizacién drenajes aparentes zdcalo 225105 P. 14
Mecanizacién drenajes ocultos zocalo 225105 y porta felpas 525051 P. 15
Mecanizacion zécalo P. 16
Mecanizacion travesafo hoja P. 17
Mecanizacién drenajes ocultos en travesafo de hoja P. 18
Ensamblaje de marco con escuadras de ingletar P. 19
Ensamblaje de marco con escuadras de pasador P. 20
Ensamblaje perfil suelo P. 21
Ensamblaje de hojas con escuadras de ingletar P.22-23
Ensamblaje de hojas con escuadras de pasador P. 24- 25
Ensamblaje z6calo con embudo 760008 P. 26
Ensamblaje de travesafio de hoja con escuadra de pasador P. 27
Ensamblaje de hoja perimetral con portafelpas 525050 P. 28 a 31
Ensamblaje 740061 y 740062 para Puerta SA 2 hojas apertura interior P.32-33
Ensamblaje 740061 y 740062 para Puerta SA 2 hojas apertura exterior P.34-35
Montaje de juntas 710014 y 410010. Equilibrado de presiones P. 36

Mecanizado y ensamblaje de elementos de rotacion

Bisagra 3 cuerpos P.37-38
Bisagras - Regulacion en altura P. 39
Bisagras con perfiles de compensacion 525054 y 525055 P. 40

Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas

Cerraduras : acotacion P. 41
Cierres para hoja semifija P. 42
Mecanizado cerradura 2 puntos para hoja semifija P. 43
Mecanizado cerradura 1 punto P. 44
Mecanizado cerradura 1 punto con maneta con placa P. 45
Mecanizado cerradura 2 puntos con bombin. Cierres verticales y tirador 930002 P. 46
Mecanizado kit cerradura 3 puntos P. 47 - 48
Mecanizado cerradura 3 puntos cierres verticales P. 49
Mecanizado cerradura 3 puntos de rodillo, 920007 P. 50
Mecanizado cerradura 3 puntos modular P. 51
Mecanizado cerradura multipuntos modular P. 52
Ensamblaje cerradura 2 puntos para hoja semifija P. 53
Ensamblaje cerradura 1 punto P. 54
Ensamblaje cerradura 2 puntos con bombin. Cierres verticales y tirador 930002 P. 55
Ensamblaje kit cerradura 3 puntos P. 56
Ensamblaje kit cerradura 3 puntos: operativa P. 57
Ensamblaje cerradura 3 puntos cierres verticales P. 58
Ensamblaje tirador 930002 P. 59
Ensamblaje tirador 2070 con codos rectos 2072 P. 60

Ensamblaje tirador 2070 + embudos curvos 2073 P. 61




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

PUERTA SA REFORZADA FPI: Paginas especificas

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas
Despunte hojas FPI

Mecanizado y ensamblaje de freno empotrado
Mecanizacién para ensamblaje de perfil travesafio FPI 225205
Principio de identificacion de apertura para FPI
FPI 'y puertas para personas minusvalidas o con movilidad reducida
Mecanizacién para aplicacion Puerta SA FPI
Montaje de FPI en Puerta SA

P.13

P. 62
P. 63
P. 64
P. 65 a 69
P.70-71
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta
Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Mecanizado perfil suelo 525053

Puerta SA
1 Hoja SA Referencia terminal: 920013
I'I I'I
i
.I .I
( Il
..................................... T e
'/ '/
/1
.I .I
'__] I'I' II'

Parte a suprimir en el embudo
en el caso de elegir cerradura
con cierres verticales 920009

740038 6
740039

Colocar el terminal en
la ranura de tope del
embudo del perfil suelo

920013

2 Hojas SA Referencia terminal: 920014 6 920015
- ;:A -
35 R 5
Y L .
i } ' P P
"\ \ ! ! ! i
'\ \‘ 1 T 1 .I L
Vol 7N TN i i
B b = —-}Ji!\—-—i-— } ------ e it -16-
oL . N 1
Sl U ]
il P I
it — 1or 27.5
N v
( — {
Mecanizado para 19
el cierre semipl)‘ijo P Mecanizado a realizar unicamente con
1 taladro @ 16 cerradura con cierres verticales 920009

(35 x 16 6 2 taladros @ 16)
920014




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -
Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Mecaniz. perfil suelo con batiente 525060

Puerta SA

1 Hoja SA Referencia terminal: 920013

2

740038 6
740039 Parte a suprimir en el embudo
en el caso de elegir cerradura

con cierres verticales 920009

Colocar el terminal en
la ranura de tope del
embudo del perfil suelo

920013

-

16

B

525060

Mecanizado para
el cierre semifijo
1 taladro @ 16

(35 x 16 6 2 taladros @ 16)

Mecanizado a realizar Unicamente con
cerradura con cierres verticales 920009

920014
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Mecanizacion drenajes perfil suelo con
batiente 525060

Drenajes perfil suelo batiente
o 1 Hoja : 2 drenajes en los extremos y 1 en el centro si L < 1000 mm.
Apertura interior 1 drenaje suplementario por tramo de 500 mm.
siL>1000 mm.
1 Hoja <1000 mm. 1 Hoja >1000 mm.

2 Hojas : 2 drenajes en los extremos y 4 drenajes repartidos
en la longitud

2 Hojas R
7| 100 100 |
“ >—|<— —>|—< {
= <=7 = ‘=> =
Drenajes 25

0 ) ! :
[To) t 7
i: <\F C:: _______________________ {

|

525060 - 100 |




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas
Mecanizacion drenajes hoja perimetral

Drenajes Aparentes SA

\
i

. 119 119
Util WU0019 2 drenajes en los extremos si L <1000 mm. l _______ _L_______:__
1 drenaje suplementario por tramo de 500 mm. ! [ !
. siL> 1000 mm. = =
Hojas
225104 rs—oﬂ
225114 D4 ! 45
{ = | =
:\ i 30 2L
Drenajes 1 i P= =11 /7 |
1 . : \
i ! i ! \
st 1 N
sy R it s s A Y |
= i = ! i ! !
30 : /
i 'I
H /
; /'/
! /
i /
i
I j
! i
J | |
J 119 R !
150
Drenajes Aparentes SA Reforzada
Realizado con e ome |
Fresa 2 drenajes en los extremos si L <1000 mm. ' : !
1 drenaje suplementario por tramo de 500 mm. T
si L > 1000 mm. | = | = |
Hojas
225124
225134
Drenajes

150

H PY SOLEAL Fabricacién

TECHNAL
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas
Mecanizacion drenajes hoja perimetral

Drenajes Ocultos SA (Drenajes realizados por taladro & 8)
T o419 119 |7
Hoij >—|<— —>|—<
—olas 2 drenajes en los extremos si L <1000 mm. T S
225104 1_drenaje suplementario por tramo de 500 mm. ! ! !
225114 siL> 1000 mm. = =
225124
225134 | i 50
8.5 o8 _ .
g ! | | \
C Mecanizado ! | | ! \
o8 ||, en 30 mm.. I ; ! | \
| ! i ——— i :
. N L
! i =1 = il i
! i 30 i /
525061 i i n ;
! } i
H i ! ; ! ./'
e e e S RSSO
&j B J

1

|

|

|

25 119 i
150 |




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas
Mecanizacion drenajes hoja perimetral

Drenajes Ocultos SA con portafelpas

Hojas .
' 119 119 T

ggg:?ﬁ 2 drenajes en los extremos si L <1000 mm. I S—

295124 1 drenaje suplementario por tramo de 500 mm. ! ! !

225134 siL>1000 mm. = =

8.5 8.5

8

/ Mecanizado en 30 mm.

—— 225104

225114

/ 525050 \

08

225134—__ |
| 225124

/ T \

pyidf123
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Util WU0013

Puerta SA

Perfiles

225104
225114
225124
225134

225104
225114
225124
225134

J

Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Despunte de hoja

Despunte de 8 mm a realizar para:
Puerta SA

- Lado elementos de rotacion

El paso de contraplacas de bisagras
- Lado cierres

Las varillas de cremona




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -
Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Despunte hojas FPI

Puerta SA Despunte de 8 mm a realizar para:
Puerta SA

- Lado elementos de rotacion

El paso de contraplacas de bisagras
- Lado cierres

Las varillas de cremona

Accesorios FPI

125
Travesafos E ’—A—‘ '
Travesanos i L
700048 booooooooisoooinisoiiiiioiniiiiiisft 125
700049 N —— |

700109 L oosmoossosmocsssmmcossssoooos ,
700110

__________________________________

A mecanizar

700049 |

e

L e
e
e T

‘ | |

Despunte

25
= 9]
[ 225104 \
I A mecanizar
700049
/ Ky . 2.5
12.5

173 .25
}/ 125 [] 17
\ 0 N T

_,/ T /{225104
L |

Estanqueidad de los perfiles
con sellante de ingletes W110

225104

PY SOLEAL Fabricacién
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Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas
Mecanizacidén drenajes aparentes z6calo

Util WU0019
2 drenajes en los extremos si L <1000 mm.
1 drenaje suplementario por tramo de 500 mm.
siL> 1000 mm.
150 150
50
45
Drenajes [ -~ ‘:‘ ~ -
D4 . 30 i D4
L\ if=i=1]i/
i i ! i '
0l Qg i i i i Y
ol ! i ! i \ "‘w
N B i N i .
. 1l :
!
; /
! /
! /
! /
! /
! /
i i
i i
i i
i i
! \
! \
225105 : Y
i
B 150 .




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Mecanizacion drenajes ocultos zécalo
225105 y portafelpas 525051

2 drenajes en los extremos si L <1000 mm.

Util WU0019 1 drenaje suplementario por tramo de 500 mm.
siL> 1000 mm.
., 150 150 |
- -
50
225105 8.5 M | i
! i
_(.‘é; ................. j. ................
s
i = | -
i 30
|
: 150
2 drenajes en los extremos si L <1000 mm.
1 drenaje suplementario por tramo de 500 mm.
siL> 1000 mm.
. ,.200 200 | |
1 S i 3 [ T
E D 10 =
A
225105 L
200 dpememml T -
Taladro & 8 7
/ 525051
/ 710008 \ Q)
U A8 E
(1 S T —
Joar

A Colocar la junta 710008 .
antes de ensamblar la hoja :

PY SOLEAL Fabricacién
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Mecanizacion zocalo

1 - Mecanizar perfil & y B @ 3 (2 por hoja)
2 - Taladrar el perfil & @ 6

3 - Ensamblaje del perfil &) con perfil
con el tornillo ©

4 - Fresado de 5 x 25 a realizar en @ y

(2.4)

R

/

Mecanizados a realizar
para paso de montante

de hoja .
\: 225105
|
| 9]
25 : —
i
i
24) i
i
|
i
|
Cy i
!
525051 :
i
|

|




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

Util WU0009

Travesafo de hoja:

215202
215204
215205
215207
215208
215211

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas
Mecanizacion travesaino hoja

Mecanizacién con fresa

Ensamblaje con 4 pasadores

30,5

PY SOLEAL Fabricacion

TECHNAL
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Mecanizacion drenajes ocultos en
travesano de hoja

Util WU0019
Wu0020

2 drenajes en los extremos si L <1000 mm.
1 drenaje suplementario por tramo de 500 mm.

siL>1000 mm.
Mecanizacion para fijo superior
Mecanizado para
ventana superior E]
Travesafo Util WU0019
215204
/j—
J

Estanqueidad del ala del
tapon con sellante W110

740043
Altura a recortar en funcion
de la caja del perfil

 S—— —

10

15 18

28
38

48
58

68

08 a




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas
Ensamblaje de marco con escuadras de

ingletar
Marcos
750213 Encolar las escuadras 225004
con cola alu-alu 225005
225014

225024

Estanqueidad de ingletes
con sellante W110

E 225004 E 225014 E 225005

5

uéj?i

] |
RINCREE TR RISERERIE
Jl- N NN EE

—
\,
i

‘
w

&

(C 225024
Referencia de escuadra
comun a todos los
perfiles: 750213
—H—é 3——91-
(aa51) 125 125

PY SOLEAL Fabricacion
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Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Ensamblaje de marco con escuadras de

pasador
Util WU0009 Util WU0010
Mecanizado marco sin Mecanizado marco con
ranuras ranuras
AY0002
Estanqueidad de ingletes
con sellante W110
Marcos
A 225004
225014
225024

225004

Estanqueidad de ingletes
con sellante W110

E 225024
\. —~
: :
=N =y
&6 6
Referencia escuadra:
750214
[ 225004 C 225014
! |
C = =
HHERED 0 o
| 9 9 . o o
Referencia escuadra: Referencia escuadra:
750213 750214




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Ensamblaje perfil suelo

Colocacién de las contraplacas
de las bisagras antes del

ensamblaje de los perfiles suelo

Marcos

225004
225014
225024

Perfil suelo - Puerta SA

\

225004

740039

Estanqueidad de las uniones
de perfiles, embudos y tapones
con mastic elastomero W118

525060 6

525053 740038

740015
con 525060

PY SOLEAL Fabricacién
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta
Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas
Ensamblaje de hojas con escuadra de

ingletar
Referencia | Referencia
750213 Hoja Escuadra
225104 750213
225114 750213
225124 750213
225134 750213
700048 750237
700049 750237

Estanqueidad de ingletes
con sellante W110

750213 6 750237




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Ensamblaje de hojas con escuadra de
ingletar

Ensamble de estos
perfiles con escuadra
referencia 750213

Ensamble de estos
perfiles con escuadra
referencia 750237

Ensamble de estos
perfiles con escuadra
referencia 750213

—

Ensamble de estos
perfiles con escuadra
referencia 750237

——

w
~
4"
i

|
ka

=
=

225104

se

w
~
47y
A

|
Twh

=N
SH

700048

82 82

7

52l

We

LN
4
A

700049

82 82

E 225114
el L
s 3 3 |
B =t

A

M

=

=
=

225124

8.2

"

225134

8.2

o]

2

o

A

w2y

T
I 30

700109

waly

700110

W |2
4
A

=
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas
Ensamblaje de hojas con escuadras de

. pasador
UtilWU0013
Referencia | Referencia
Hoja Escuadra
225104 750213
225114 750213
225124 750213
225134 750213
700048 750237
700049 750237
700109 750237
700110 750237
Estanqueidad de
ingletes con sellante
w110
R
I
~\.,
750213 6 750237



de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas
Ensamblaje de hojas con escuadras de
pasador

Util WU0013 C 225104 225114

Ensamble de estos
perfiles con escuadra —=

referencia 750213 —L 26
9

Q
()]
e

9 9

C 700048 700049

Ensamble de estos
perfiles con escuadra —=
referencia 750237
oo 4
oo |[|J L
9

C 225124 225134

Ensamble de estos
perfiles con escuadra —
referencia 750213
]I
10 2

26 |1l 1| o3

10.2 10.2
’E 700109 700110
Ensamble de estos
perfiles con escuadra —
referencia 750237
=L
10.2 102
26 || || g5 T
102 | || [, 102
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Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Ensamblaje zécalo con embudo 760008

Util WU0009
Ensamblaje
Referencia | Cantidad pii:gg?:s
embudo embudos T
760008 2 4

Estanqueidad de perfiles
con sellante W110

225105 —

AY0002

760008 710008

G
/Iﬁﬁ
=
i 5
Mecanizado en toda
la altura del perfil
Aleta a recortar
segln perfilenZ6 T Deslizar la junta 710008
antes del ensamble de la hoja




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -
Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Ensamblaje de travesano de hoja con
escuadra de pasador

Util WU0009
Ensamblaje
Referencia | Referencia Cantidad p(;:?::g::s
Travesano embudo embudos AY0002
E 215204 760005 2 4
7]
S
B g
Hv1 suelo = Hv1 + juego
Ver capitulo acotaciéon
Hojas
225104
225114
225124
225134

225104 o
225114

e Estanqueidad de perfiles
215204 con sellante W110

PY SOLEAL Fabricacién
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta
Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas
Ensamblaje de hoja perimetral con porta-
felpas 525050

740063 Hoja de servicio apertura exterior GEP
% Perfiles Version larga
225104
g 225114 =
é 225124 . -
Tapon hoja perimetral 225134 l =
2 hojas

Vista exterior:

hoja servicio a la derecha

[
P 14
225114 ‘
< 525050
Fijacion con tornillo 770011
(3/m)
740020
N
>
Q/Il 740063
Version larga
Lado bisagra

740020 /g /@
1110

74006 &4 ooz 525052

Version corta
Lado cierre

Tapones encolados
740018 con W200




 de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

740047

Tapén hoja + porta-
felpas

740047

&

770022 \§

Tapones encolados
con W200

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Ensamblaje de hoja perimetral con porta-
felpas 525050

Hoja semifija apertura exterior DEP

Perfiles
Vista exterior:
225104 _ T
225114 hoja servicio a la derecha
225124 ' . ,
225134

225114 225104

e

740062

525050
Fijacion con tornillo 770011
(3/m)

Mecanizado
lado cierre

525052
N %XaF @/740020
g {i=~—— Parte a
recortar
lado cierre

740047

PY SOLEAL Fabricacion
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PY SOLEAL Fabricacion

Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta
Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Ensamblaje de hoja perimetral con porta-

felpas 525050

740063 Hoja de servicio apertura interior GEP
Perfiles .
B Version larga
225104 Vista exterior:
225114 hé)s'aas?e)l("v?gigré la izquierda
225124 ) g
225134
Tapon hoja perimetral (\—\—ty \ /
2 hojas v L y
=]
) ﬂ
225104
740020 740063
Version larga
Lado bisagra
1110
525050
< Fijacion con tornillo 770011
(3/m)
740063
% Version corta
% Lado cierre
525052 770022 8 %740020
Tapones encolados ﬂ\
con W200 740018




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -
Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Ensamblaje de hoja perimetral con porta-
felpas 525050

740047 Hoja semifija apertura interior DEP
Perfiles
225104 f\_\_lW \ /
225114 . T ' "
225124 L
Tapén hoja + porta- 225134 )j| K
felpas I =2

Vista exterior:
hoja servicio a la izquierda

225104 —_|

225114

740047

740020

525052

740062
- 525052
i Mecanizado
! Lado cierre
\ 2\

770022

¢
Parte a recortar
740047 Lado cierre

740018

Tapones encolados
con W200

PY SOLEAL Fabricacién
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Ensamblaje 740061 y 740062 para
Puerta SA 2 Hojas apertura interior

Semifijo: derecha empujando (DEP)
740061 740062 Travesaio superior + montante

740061

DEP GEP

Hojas

225104
225114
225124
225134
700048
700049

> 5
Vista exterior:
hoja servicio a la izquierda

Semifijo: derecha empujando (DEP)
----------------- ) Travesano inferior + montante

225114
o
225134

740062

225104
6

225124
Parte a
mecanizar
J]ﬁ 525050
i & 740020
S p
P 8 \
Parte a
25/ e 740047 recortar




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Ensamblaje 740061 y 740062 para
Puerta SA 2 Hojas apertura interior

Semifijo: izquierda empujando (GEP)
Travesaio superior + montante

740061 740062

Tapon batiente central | Tapdn batiente central
DEP GEP

Hojas

225104
225114
225124
225134
700048
700049

]

Vista exterior:
hoja de servicio a la derecha

Semifijo: izquierda empujando (GEP)

Travesano inferior + montante

225104
o
225124

225114

6
225134

NP

Despunte

525050 g
mecanizar ;5/,v) / N}
740020 v \f
< 2
525050 L3 30> 5 Vista interior
Partea @
recortar 740047

PY SOLEAL Fabricacién
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PY SOLEAL Fabricacion

Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Ensamblaje 740061 y 740062 para
Puerta SA 2 Hojas apertura exterior

740061

740062

@

b

f
l(«

Tapodn batiente central
DEP

Tapon batiente central
GEP

740062

Semifijo: izquierda empujando (GEP)

Travesano inferior + montante

Hojas
225104
225114
225124
225134
700048
700049

Vista exterior:

| | | hojaservicio a la izquierda

Semifijo: izquerda empujando (GEP)
Travesaiio inferior + montante

225104

o)

225124
{ |@A—|s'?:/7 N ™~
25 i
| 2 hi

2 740061
740020 740047
Parte a /ﬁ

recortar




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Ensamblaje 740061 y 740062 para
Puerta SA 2 Hojas apertura exterior

Semifijo: derecha empujando (DEP) 740061

740062

Travesafio superior + montante

é:::(@

Tapoén batiente central
DEP

Tapon batiente central
GEP

Vista exterior:
hoja servicio a la derecha

Semifijo:derecha empujando (DEP)
Travesafo inferior + montante

=
AN
i
I
i
|
|
|
]

§25114/{

225134 |

225104
6
225124

740062
740020
740047
Parte a
525050 A %0 > @ ; recortar
25 )
h

Hojas

225104
225114
225124
225134
700048
9

Iﬁ\ 4
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta
Mecanizado y ensamblaje de marcos y hojas

Montaje de juntas 710014 y 410010
Equilibrado de presiones

Es imperativo respetar las indicaciones dadas para
esta operacion para garantizar las prestaciones AEV
HOJA CON HOJA
MARCO B
ZOCALO PERIMETRAL
10
— 10
- o
410010
410010 Interrupcion de la
Interrupcion de la junta Recortar enfrente junta de Recortar ‘enfrente
de acristalamiento en de las bisagras acristalamiento en de las bisagras
710014 10 mm. 10 mm.

/ \ 710014 410010 710014 710014 410010 710014

Sentido de montaje de las juntas ref.: 710014 y 410010 Parte a recortar

Simple accién 1 hoja

w@;@ R =v=

710014
H.r.B08, FS8
& . 2 & . .

Simple accién 2 hojas

T




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

Mecanizado y ensamblaje de elementos de rotacion

Bisagras 3 cuerpos

Posicionamiento

I 3 910003

—

200 mm
A ) .

H Recortar la junta correspondiente
[ a la longitud total de la bisagra
sobre la hoja.
200 mm max.
150 kg

b H

200 mm
)

1
&l 1
Introducir todas las contraplacas Fijar la pala inferior del marco Posicionar los pasadores excéntricos
10 — 15 Nm), atornillar ligeramente . .. .
en el marco. (Las ranuras son ( ), ! ¢ segun ilustracion. ATENCION :

visibles desde encima) la pala superior de marco. - i -
Vigilar la direccion de las flechas.

Introducir los casquillos en la
pala de hoja.

1. Introducir el tornillo de regulacion en la contraplaca.

2. Atornillar con la pala de hoja hasta que Atornillar la pala de hoja a la
el tornillo a ras. contraplaca (10 — 15 Nm).

Insertar la contraplaca en el perfil
de hoja. (Las ranuras son visibles
desde encima)

Fijar con la ayuda de tornillo con cabeza cénica
suplementarios (10 — 15 Nm).

PY SOLEAL Fabricacién
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

Mecanizado y ensamblaje de elementos de rotacion

Bisagra 3 cuerpos

Apretar el eje en la pala de marco

inferior, acercar la pala de marco

superior, apretar el eje en la pala
Colocar la hoja. de marco superior.

Introducir el eje desde encima.

Apretar la pala de marco superior (10-15 Nm). Flechas en la direccion  Flechas en la direccion
de la bisagra: Aumenta opuesta a la bisagra:
la compresion. Disminuye la compresion.
Regulacion horizontal Compresion de la junta

Posicionar los casquillos excéntricos segun la ilustracior

<O »O

o (4]

W T

Quitar el tornillo de  Quitar los casquillos
fijacién de la pala exceéntricos.
de hoja.

Reapretar la pala de
hoja (10 — 15 Nm).

Calzar la hoja antes de
efectuar las regulaciones.




de rotura de puente térmico - Puerta

Util WZ0002

Posicionar el util de regulacién en
en altura en el perfil marco, encima

de la bisagra inferior.

de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -
Mecanizado y ensamblaje de elementos de rotacion
Bisagras
Regulacion en altura

3 cuerpos 150 Kg
910003

&

Aflojar el tornillo de fijacién

en cada pala de marco

J

Apretar el tornillo de fijacion de cada
pala de marco y retirar el util de

Regular en altura, efectuado con regulacién en altura de la ranura de

ayuda del pasador del

util. marco aflojando las contraplacas.

P

‘ T

10 -15Nm

PY SOLEAL Fabricacion
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

Mecanizado y ensamblaje de elementos de rotacién

Bisagras con perfiles de compensacién
525054 y 525055

770022 enfrente de las
bisagras

TECHNAL

525057
770051
525054 215002
e Ly
770051 enfrente de las bisagras
525055

Fijacion de perfiles de compensacion 525054 y
525055 con tornillo, enfrente de las bisagras.
Enfrente del tornillo de regulacién utilizar el
taparanuras 525057 y recortar la tapa en
funcion de las bisagras

AN\

525055
770051

525057 Tornillo 770051

/ Bisagras 3 cuerpos
i 65 mm para 910003 |
/ /

/ > !
! / ’

r
!

,." 525057 I!'
i (Tapa recortada sobre |

/ latotalidad del trozo) |

1

Colocar el taparanuras pretaladrado 525057
y tornillar el conjunto con el tornillo 770051

»

3 ! "I)

770022 215059

525057

525054 770022

910003



de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas

Cerraduras: Acotacion

Hp suelo

Jiaf A

8,

o

<

©

S

b E

1 N 5

© 4

‘.q-,; Il

>

s T
S
©
S
=]
=
©
||
£

I \[ﬁ Y X Y

A Hp suelo = Hp + juego =1050

L

Hp

7.5

1]
]
Q. Q.
T T
15.5 15.5 ‘ ‘
Yy v C Vo
(I 1N r'n—rn-D
) )
525053 525060
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas

Cierres para hoja semifija

Cierre Semifijo
Simple Accion

<&
<
920015 _

8

<&

< 5°

920014 —@ B

g

920012 —@
?
N

SF

Hv
T
ge}

190
e ) /




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas
Mecanizado cerradura 2 puntos para hoja

T2

semifija
Util WU0006 - .
+ tope WU0025 W Perfiles: ggg:gz
T 52505 /{

=X

.

195 == /TC
|
IR N ZE )
i ?
] &> 920014
] —— > 920015
i
i
|
i
i
|
104 |
|
i
i
i
i
i
|
—_ - | ._..!.._. — - —|
!
|
260 : .
| i
| i
| i
: |
! .
. |
! .
156 | |
|
| i
| i
| i
| i
| y i i
! .
i Corte cremona 525058 :
R SA | T1="Hp-261 S o o
SA | T2=Hv-Hp-210

PY SOLEAL Fabricacién
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PY SOLEAL Fabricacion

T

Hv

Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas

Mecanizado cerradura 1 punto

Hp Cerradura Cerradura
L con resbalén de rodillo Perfiles: 225104
225114
225124
i 225134
* 445 555
Hp l ‘
i I 920001 920002 2
195 = - el -
|
[N R R
|
|
[ SRR ]
| Mecanizacién a efectuar
E UNICAMENTE *
i en cerradura 920001 247
| i
! T T T T T
104 ! :
|
i i g5
i _ _x‘/_ﬁ/_._.@._ ;\.'_\‘:. 74- _
! 7 ! oY
| " T i/ o \/‘\.
T o | R —— L e N B A R}
i .3 . i J /
| 260 T /z@ """"" I
i !
| L1 ; 92
| |
i Hp i
| | 10
156 E 5 i
i : 4 A
| _b_E_J.e_ ..... o foi ol B |
: ombin 36 :
i i
! N
| | \\
| |
0 i 5
| | ~_ 95
i i
1 \ ' ) \ :
| ™25 |
0L | N ol L S o memem b I
| |
: * - Mecanizado de 24 mm para manetas con roseta
ref. 960010, roseta ref. 960013
" - Mecanizado de 20 mm para manetas con placa
ref. 960014
Ver mecanizaciones de cerradura de placa con manetas




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

|

Hv

Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas
Mecanizado cerradura 1 punto con placa

Cerradura
con resbalon

920001

225104
225114
225124
225134

Perfiles:

™ 5

Cerradura
de rodillo

Maneta doble
con placa

@ 9 para fijacion

20
-~ 960014
|
e R S ——
| @5
| | Y9
|
|
* n ( !
e J=gr—- - - —
¥ i J
i
i
| 195
i 92
|
[
|
i 10
|
i | /
S S O Tl
cilindro 36 :
|
@;K‘ """" po————1
i
; | @9 para fijacion
i 960014 o 960015
|
U 'r .................. R pE—
i

PY SOLEAL Fabricacion
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

T

Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas
Mecanizacién cerradura 2 puntos con

i Hv bombin. Cierres verticales y tirador 930002
Hp Util WU0006
L | + tope WU0025
" Perfiles: 225104
" 225114
225124
920013 225134
920014
Hv . 7 920015
& o &5
* Pes 920016
Hp : ¢ 445 55.5 N
13 | 920009\\3E|Er2 760212 (x2)
525058 v
\ \)
920003-'P ﬁ
19.5_ . Py
- o[ T 930002
o .._.E_._ —_ N T1
@5 :
s '
!
| %%
|
-
T s : N ]
i
i
66 :
|
i
i
i
i
(I 1
i
i
i
i
i
i
i
i
!
260 |
i
! .
! @9 para il e o
194 g Fijacion 930002 || JIL.-+—"7" B
i con 760212 T T
| | y
| B 1 R T 1l
. = !
; cilindro 36 :
| Cort 525058 l - T i
i orte cremona !
| |
i SA | T1=Hp-299 O 1 O T B 25
i SA | T2=Hv-Hp-172 24
i = -
445 ! 55.5
L - -+ -




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -
Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas

Mecanizado kit cerradura 3 puntos

771
—

i

|

|

8 [
I|’_

|

i
40 -—{t

Y i

Detalle A
.

[

-

[ en

—
g I

@)

1

s

Detalle B
-\

I
i
[
.
it
EEL T

B | ?_II

X
LN\ N

B g g i

I
=

T TH

c:
G-

Detalle A
i

i -
1

i

1

"

|

Detalle B
HiLTT
I
Al
M
N

it
ALY L. L

5

PY SOLEAL

-
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
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PY SOLEAL Fabricacion

|

Hv

l

% =\

@(

® s \

N =

Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta
Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas
Mecanizado kit cerradura 3 puntos

VS Kit 920011
Hv
19.5
==nl Perfiles: 225104
T IR 225114
i ] i 225124
@5 E E 225134
T NY | n |
I, H |
- e - |
oy I 70—t
| I WY :
i 7 i
i I !
! i
| |
i \ i
i [ T
' i
) ! 522 i
i 704 ¢ !
i !
i ain
i !
457 i |
| i !
| : 104 U
, : ; wJs] Ll
i ! L i 25
| o S Sy 50-245 11T 1M~ T
! 260 i CHI —p
ws||] ; : o
i | 36 : 10
E 156 : Eie T ’_J',“ !
B I LT Ty T T T e . _T
! ; bombin i
i i : -
i ! i
i I i
4 | Y | I
i 771 ! i
i ! i Rttt -
i i
H |
457 | 537 i
H |
| i Hp
i \ !
| i
i i
i !
i " i
i 7 !
LI i 1y 5
AT — 170 -t
-40--1HHit i
y " ¢ I
/i ’ |
25 i i
. JI Al ‘ \_:_,
8 !
—_— |- |




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

Hv

Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas
Mecanizado cerradura 3 puntos cierres

verticales

Util WU0006

+ tope WU0025

& —920013

Perfiles: 225104
il 2 225114
Ii #2>—920014
7 225124
VS 0200091 | 225134
! ; Hy 525058 /{ 920006
Hp 445 55.5
L] 3
195 - - -1
! 525058—|| '
———— .._.i_._ — g ——— I
35 i 920009\D_ )
~ !
|
T 1 4 : N\
i @
|
i i
! YT T T o
104 : a5 :
i i
i i
| !
| N
- !
i ” * " i \
T -HeAt=-H- - T T e R R B e et S 'y
8 1 |
! .y ),
b |
| !
260 : - ""/;@" """""""" -
f L |
: ]
| D72 L : 9
| @5 5
i — i 10
156 | ~ 1 1
} Eje t R ]
st e THrr--r1-t=1r - e
i bombin 36 !
| !
i | L
i i
| !
g Corte cremona 525058 :
0 |
! SA | T1=Hp - 261 i
— —— SA | T2=Hv-Hp-210 |
. !
i i
R S 1 18 1 S IS e i
* - Mecanizado de 24 mm para manetas con roseta
. ref. 960010, roseta ref. 960013
- Mecanizado de 20 mm para manetas con placa
ref. 960014

PY SOLEAL Fabricacion

TECHNAL



TECHNAL

PY SOLEAL Fabricacion

T' Hv

Hp l
f
Hp
i— t
19.5 B
!
~r T
5 !
] r; D
|
i
i
i
i
|
I
104 |
i
i
i
i
i
i
i
B AR I | U B
|
|
I
260 !
i
|
i
i
i
|
156 l
|
i
i
i
i
i
i
i
i
i
|
|\ | ! J
T
;
L
pyidfo59

Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta
Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas

Mecanizado cerradura 3 puntos de rodillo
920007

Util WU0006
+ tope WU0025
Perfiles: 225104
920013 S 225114
%55 920014 225124
y Ity —
920016

Hv 920009/fi | /TE
525058

/{ 920007
v '«/
v 1

525058—| T

920009\D _

&,
% S

N

|
|
|
|
|
|
|
i 92
|
H
P @5 |
Y i 10
|
N I +
EBe Pl IR N
cilindro 36 :
|
i R/

|

|

Corte cremona 525058 !
SA | T1=Hp - 261 |
SA | T2=Hv-Hp-210 i
|

r

I




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

T Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas
Mecanizado cerradura 3 puntos modular

Util WU0006
+. = + tope WU0025
i
; Hv
Perfiles: 225104
Hp hs 225114
i | . 19.5 225124
| N e 225134
A H
d : @5 ! —+-
Alt . A
Jﬂ“gi —|: |
N . : I :
/§ A 1] :
40— |1HitHE i
- ) o 526088t U I a7o-kpe - —
3] 'S ! ? !
[sp} a c _ | :
epy 8 r/)f/ | 7
| o A° I !
oL - [f 10 i !
o ! ! Y .
- / T2 | i
N 920008 ! i
! i Hv - Hp - 300
% 10| ¢ | :
P 1 | [ )
2% P - i
Py 7 @ i 104 || || i
N 7 ™ i i
A wlo i !
920006 2|~ 1% ! :
°h -2 : R | | ¥
0 8 i 1 i [ [
i o ! 260 ;
o or i i
i i
0 3 i i
0 .
JO| e | 156 I | _Ee
Va2 ( | : cilindro
vl [0 i i
N ! i
~ L Hp : y Y _I/
525058 | i i || || He-300
| i
i !
920008 v i | H
! i p
e i i
© ! [\ 0
(V] | !
v | ; Corte cremona 525058
] = : 7 ! ! T1=Hp - 621
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Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas
T Mecanizado cerradura multipuntos
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de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas

Ensamblado cerradura 2 puntos para hoja
semifija

1 - Deslizar la cremona 525058 equipada con los cierres verticales 920009, en el montante
2 - Ensamblar la cerradura 920004 con el montante sin fijarla
3 - Ensamblar la maneta 960023 y bloquear la cerradura 920004 con los terminales

920009

525058

L

ﬁﬁ/
)

920004
\Qd@
-
o . [@
® | Q Qp
° €2
960023 @p @
4
N
~ P (e
9
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas
Ensamblaje cerradura 1 punto

1 - Ensambilar la cerradura 920001 con el montante, sin fijarla
2 - Ensamblar el bombin 7970 y bloquear la cerradura con los terminales
3 - Ensamblar la maneta 960010 y la roseta 960013

960010

960013

A
/@ E}
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Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas

Ensamblaje cerradura 2 puntos con bombin.
Cierres verticales y tirador 930002

1 - Deslizar la cremona 525058 equipada con los embudos verticales 920009 en el montante
2 - Ensamblar la cerradura 920003 con el montante sin fijarla
3 - Ensamblar el bombin 7970 y bloquear la cerradura con los terminales
4 - Ensambilar el tirador 930002, deslizar las contraplacas 760212, y bloquearlas con los tornillos C y D,
enfrente del mecanizado central. Fijar el tirador con el tornillo E.
Nota: El tirador se puede ensamblar en obra, una vez las contraplacas esten bloqueadas con los tornillos
C y D. Colocar en espera los tornillos E sobre las contraplacas antes de la fijacion definitiva del tirador.
A
s 2

Iy |~ 760212

_— \D

525058
\\\\\\\\f1N C
;;m

920009

930002

E

T~
~.

920003

7970
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Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas
Ensamblaje kit cerradura 3 puntos

960013

Altura total cerradura = 1825 mm

N
&

= - S

1 9

105

920011

1]
o
-—

/N

Sentido de los cerraderos
en relacion a los cierres
basculantes

el

St

Posicién de los cerraderos

-
A
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Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas

Ensamblaje kit cerradura 3 puntos:
Operativa

°]

\@

960010

@\960013

° X 1
.ﬂ .;
i ﬂ u%

Posicién de los cerraderos

-

z/’
-

=0
o =/
. =.V.7J

= 1 - Deslizar las varillas en los montantes
— 2 - Posicionar la cerradura sobre el montante conectando o
las varillas sin fijar el cerradero | |=St————
3 - Ensamblar el bombin 7970 &
4 - Bloquear la cerradura con los terminales
5 - Ensamblar los ganchos basculantes sobre el montante ©
o

n N
0 —_— ] - —

6 - Bloguear los ganchos basculantes con los terminales

7 - Ensamblar la maneta 960010 y la roseta 960013
8 - Reposicionar las cerraduras y fijarlas con los terminales
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas

Ensamblaje cerradura 3 puntos
cierres verticales

1 - Deslizar las varillas 525058 equipadas con los cierres verticales 920009 en el montante
2 - Ensamblar la cerradura 920006 con el montante sin fijarla

3 - Ensamblar el bombin 7970 y bloquear la cerradura con los terminales

4 - Ensamblar la maneta 960010 y la roseta 960013

920009

525058

0

v

ﬂ} 920006
]

N
(




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -

Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas

Ensamblaje tirador 930002

760212\ Simple Accion

Perfiles
g=i 225104
225114
225124 \
225134

- Ensamblar el tirador 930002, deslizar las contraplacas 760212, e inmovilizar con los tornillos E y D,

enfrente del mecanizado central. Fijar el tirador con los tornillos E.

Nota: el tirador puede ensamblarse en obra, una vez las contraplacas bloqueadas con los tornillos C y D.
Poner en espera los tornillos E sobre las contraplacas antes de la fijacién definitiva del tirador.

760212
Cant.=2‘\“~Q<>

D
Al

E

930002
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas
Ensamblaje tirador 2070 con codos rectos

50 50
2072
]
i
i
|
i |
! !
| 2070 |
] 1 1 ]
| i i i
| L |
| t t |
| [ [ |
i [ i i
! f
! !
! !
! !
|
i
i
i
@ E
Perfiles A Lf+5 .
225104
225114
225124
225134

225114 —

2070

2072
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Mecanizado y ensamblaje de cerraduras y manetas

Ensamblaje tirador 2070 + embudos
curvos 2073

Perfiles

225104
225114
225124
225134

L=

Hf
Hf - 162

| Lo N
L J: T B3 225114

225105 2070

225105
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Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

Mecanizado y ensamblaje de freno empotrado

Mecanizacion para ensamblaje de perfil
travesano FPI 225205

| Plantilla MI0O003 . .
Estanqueidad de perfiles
Encolar los embudos 760201 con sellante W110
con cola alu-alu
215252
760201

! I
! !
! I
! !
! I
! !
! I
! !
! I

5\ i ﬁ % i )Q

Ao
Para ensamblaje
Referencia | Referencia Cantidad pii:gg?:s
travesaino embudos embudos (AY0002)
225205 760201 2 4
Estanqueidad de embudos 760201
con cola alu-alu
Estanqueidad del tapon
con sellante W110
Parte a 780034
recortar
Estanqueidad de perfiles
con sellante W110
215059




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -
Mecanizado y ensamblaje de freno empotrado

Principio de identificacion de apertura
para FPI

La Puerta Simple Accidon se denomina: “Derecha” o “Izquierda” empujando en relacion al eje de giro

Derecha empujando Izquierda empujando

Interior DEP GEP Interior \ ]
~ [ 1 &= [ L =~ I 1 &= -
(@] O
Exterior J Exterior GEP DEP

Izquierda empujando Derecha empujando

@ @—> Mecanizados WU0017  --- —»Taladros

Mecanizados segun la aplicacion

Puerta SA
c!
0! /
R Y N S
s \p2/ \u2) \P1/
DEP GEP DEP GEP
GEP DEP GEP DEP
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta
Mecanizado y ensamblaje de freno empotrado

FPl y Puertas para personas minusvalidas
o con movilidad reducida

m Regulacion para puertas equipadas con FPI1 920019, de 900 mm. a 1100 mm. de unidad de paso

Requlacion en relacidon a la regulacidn minima:

m para puerta de 1100 : 8 vueltas + en relacién al reglaje minimo
m para puerta de 1000 : 4 vueltas + en relacion al reglaje minimo 700032

B para puerta de 900 : regulacién minima

920019

Acceso a la regulacion

UNIDAD de PASO

Puerta Simple Accion
L /

119 Unidad de !
paso

75 i
e —

@

\

225004

\ ]




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -
Mecanizado y ensamblaje de freno empotrado

Mecanizacion para aplicacion
puerta SA FPI
Implantacion de freno empotrado 920019

Puerta Simple Accién. Perfil quia integrado
Hojas FPI : 700048 - 700049

Perfiles : 225205 - 525054 - 525055 373

A
\

[N
~
o
o
N

-1

225205 . - 22 22 . - 65

700049 700048 ' R I —
Apertura Apertura '
exterior interior 4

Implantacion de freno empotrado 920019

Puerta Simple Accién Reforzada. Perfil guia integrado
Hojas FPI : 700109 - 700110

Perfiles : 225205 - 525054 - 525055 373
7

175 54

|
225205 . 1 22 2 .6

()

700110 700109 I_ ____________ J.
Apertura Apertura
exterior interior
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta
Mecanizado y ensamblaje de freno empotrado
Mecanizacién para aplicacion
Puerta SA FPI

Mecanizado perfil travesafio marco EJE rotacion ( X1
! c-C 36.5
i ol A
Perfil 225205 EJE freno i 175 Al ’
" .
A B i c X LT
A e ; 0¥ ( B-B 42
:Avellanado a9\ |

5
\- ;
4 %
XD5 340

Avellanado a 90° -
| 373

A B

22
x——
]

Aplicaciéon con inversor de hoja 225203
Anadir 31 mm a las cotas de posicionamiento
de mecanizado (%)

[_] Cotas entre recuadro corresponden al eje de
rotacion / en el apoyo del extremo del travesafio




de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico -
Mecanizado y ensamblaje de freno empotrado
Mecanizacién para aplicacion
Puerta SA FPI

Mecanizado para el paso del eje de 920019 Aplicacién DEP
Perfiles 525054 Util WU0017 < RN G
525055 Nota de uso § A, pagina 5 0_// | ﬁr
Puerta SA 5 \
\ L i@ =
RN ¢ ,an ee Jirg .
" o
Pt \u2) P2 | 2 EJE rotacién
, X1=166.5 125 !
. i
. T j
i I A ]
| 525054 ; | - el i
; L A |
e e R R = , ! '
28 L
- i -
| . \ \
| \ [y
:‘ ! | -
/ 1 Vo
Y I [
! i Vo
I '\. : \ v
525055 ! Lo i
B Y1=154 P 25 _ i
Mecanizado para el paso del eje de 920019 Aplicacion GEP
Perfiles 525054 Util WU0017
525055 L .
Nota de uso § A, pagina 5 ) 0 \ﬁ“/
<, Puerta SA
0 /L
SC o0 /a @ i
S0 - /s
si P2 u2) P 7
. 125 X1 =166.5 g

525054 I

525055
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Mecanizado y ensamblaje de freno empotrado

Mecanizacién para aplicacion
Puerta SA FPI

Mecanizado para regulacion 920019

Perfiles 525054 \ \F’uerta SA
525055 % o = el

Aplicacion DEP 700032

920019

TECHNAL

Acceso a la
regulaciéon

d
~
AL
~
A /)
o) W
5

90

525055 28

700032 Aplicacién GEP

Mecanizado para regulacion 920019

X 920019
Perfiles 525054 5! Puerta SA
RN 7 ¥ N S
si \e2) vz \p) "
[ =) o@ 'r @ - 5 5
— ©|8& O K ©@] _ Acceso a la

regulacion

o o ! : . 525054

_________

525055
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Mecanizado y ensamblaje de freno empotrado

Mecanizacién para aplicacion
Puerta SA FPI

Mecanizado para regulaciéon 920019

Perfiles 525057 Taladro @8

Aplicacion DEP
UNICAMENTE
Aplicacién a

realizar con tijeras

920019

700032
700032

Acceso a la
regulaciéon
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PY SOLEAL Fabricacién Puerta de rotura de puente térmico - Puerta de rotura de puente térmico - Puerta

Mecanizado y ensamblaje de freno empotrado

Montaje de FPIl en Puerta SA

Freno empotrado 920019 + 700032

OPERACION DE MONTAJE EN MARCO DE PUERTA SIMPLE ACCION

1 - Montaje del conjunto de fijacion para freno 700032
- Colocar la placa B sobre el cierrapuertas 920019
- Colocar la placa @) en la caja del perfil 225205 y fijarla con los 4 tornillos @

2 - Introducir el freno por el lado de la placa (B)en la caja del perfil 225205 y fijarla
con los tornillos © y ©

3 - Colocar los perfiles de composicion 525054 y 525055, bloquear su posicién con
el perfil taparanuras pretaladrado 525057 /\ \
- Condenar la fijacion con el tornillo 770051
- Doblar la tapa del perfil 525057

225205

700032

525057

Tornillo 770051

Abrir la tapa
a partir de la
forma biselada
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Mecanizado y ensamblaje de freno empotrado

Montaje de FPI en Puerta SA

Freno empotrado 920019 + 920021 6 920022

OPERACION DE MONTAJE EN HOJA FPI DE PUERTA SIMPLE ACCION

4 - Equipar el perfil Hoja FPI (700048/700049 6 700109/700110) por el extremo del
eje de rotacion, de los accesorios siguientes:

- Insertar la pieza ) con su tornillo en la ranura superior y la retencion B en la
ranura inferior e inmobilizar segun el angulo de apertura deseado

- Colocar el tope @ segun el angulo de apertura maximo, insertarlo en la guia
e inmobilizarlo con la pieza de regulacion @

5 - Fijar el brazo 920021 6 920022 al cierrapuertas, regular la velocidad de cierre al
minimo y conectar la otra extremidad del brazo a la pieza € atornillando el
tornillo en sentido horario

6 - Efectuar las diferentes regulaciones del cierrepuertas (ver nota de uso)

TOPE FIN DE CARRERA

Verificar que la regulacién de la apertura esté regulada en fuerza media.
Esta regulacion es esencial para garantizar el buen funcionamiento del

sistema de topes.
En el caso de puertas expuestas, el sistema de limitacién de apertura,
no puede reemplazar ni funciona como un sistema de tope de puerta.

700048 6 700049
Puerta reforzada:
700109 6 700110

225104 6 215114
Puerta reforzada: 225124 6 225134
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