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2eéme trimestre 2012

= Usinage dormants

Par sertissage

Par goupillage

Drainage 2 rails 2 vantaux

Drainage 2 rails 3 vantaux dépendants
Drainage 2 rails 3 vantaux indépendants
Drainage 2 rails 4 vantaux

Drainage 3 rails 3 vantaux

Drainage 3 rails 6 vantaux

Drainage 4 rails 4 vantaux

Drainage 4 rails 8 vantaux

= Usinage dormants galandage

Drainage 1 vantail

Drainage 2 vantaux percussion
Drainage 2 vantaux

Drainage 4 vantaux percussion
Drainage 3 vantaux 3 rails
Profils de finition intérieure

m Assemblage dormants

m Assemblage dormants galandage

Principe de montage rails bas 2 rails
Dormant 2 rails

Dormant intégration frappe

Dormant rénovation

Principe de montage rails bas 3 rails
Dormant 3 rails

Principe de montage rails bas 4 rails
Dormant 4 rails

Positionnement des cales intérieures et extérieures
Principe de montage rails bas 1 vantail et 2 vantaux percussion

Dormant 1 vantail et 2 vantaux percussion
Environnement extérieur 1 vantail

Environnement extérieur 1 vantail et 2 vantaux percussion
Environnement intérieur 1 vantail et 2 vantaux percussion

Environnement intérieur 1 vantail

Principe de montage rails bas 2 vantaux et 4 vantaux percussion

Dormant 2 vantaux et 4 vantaux percussion

Environnement extérieur 2 vantaux

Environnement extérieur 2 vantaux et 4 vantaux percussion
Environnement intérieur 2 vantaux et 4 vantaux percussion

Environnement intérieur 2 vantaux

Principe de montage rails bas 3 vantaux 3 rails
Principe de montage tapée et couvre joint pour fenétre

P.5
P.5
P.6
P.8

P.10

P.12

P.14

P.16

P.18

P.20

P.22

P.24
P.24
P.26
P.28
P.30
P.32
P.34

P.36
P.36
P.38
P.40
P.42
P.44
P.46
P.48
P.50

P.52
P.52
P.54
P.56
P.58
P.59
P.60
P.61
P.62
P.64
P.66
P.67
P.68
P.69
P.70




= Assemblage compléments dormants P.73

m Butée pour percussion centrale P.73
m Montage des chemins de roulement P.74
m Usinage et assemblage ventilation P.75
= Usinage ouvrants P.76
m Montants latéraux P.76
m Montants latéraux renforcés P.77
m Fermeture vantail de service P.79
m Fermeture vantail semi fixe P.80
m Fermeture a clé P.81
m Béquille a carré intérieur P.82
m Béquille a carré intérieur & extérieur P.83
m Montants centraux P.84
m Montants centraux renforcés P.85
m Montants centraux renforcés galandage P.87
m Percussion centrale P.88
m Traverse intermédiaire 24 a 28mm P.89
m Traverse basse et intermédiaire 30 & 32mm P.90
m Drainage traverse basse d’ouvrant P.91
m Assemblage ouvrants P.92
m Usinage et assemblage tube complémentaire pour 3 vantaux 3 rails galandage P.92
= Mise en oeuvre du joint de vitrage P.93
m Cadre ouvrant P.94
m Cadre ouvrant renforcé P.96
m Traverses intermédiaires P.98
m Percussion centrale P.99
= Montage des organes de fermetures P.100
m Fermetures P.100
= Cuvettes P.101
= Cale de fermeture P.102
m Poignées intérieures P.103
m Poignées intérieures & extérieures P.104
m Poignées fixes P.105
m Béquille a carré intérieure P.106
m Béquille a carré intérieure & extérieure P.107
m Connection de la rallonge 4éme point P.108
m Centreurs d’ouvrant P.109
m Montage et réglage des gaches P.110
= Options P.111
um Montage recueil et rejet d’eau rapporté P.111
m Rejet d’eau rapporté pour intégration frappe FY P.112
m Eclissage bande filante P.113
m Usinage et assemblage solution effet bi-lame P.114
m Assemblage profilé décor P.116
= Montage butée d’ouvrant P.117
= Montage joint cache rainure P.118
= Rail haut sans bouclier Th. supérieur P.119
= Finitions P.120
= Montage bouclier Th. rail haut P.120
= Montage talon d’étanchéité haut 1 vantail et 2 vantaux percussion galandage P.121
= Montage talon d’étanchéité haut 2 vantaux, 4 vantaux percussion et 3 vantaux galandage P.122
= Montage bouclier Th. rail haut galandage P.123
= Montage anti-dégondage et caches P.124
m Réglage des roulettes réglables P.125




= Pose

Usinage piéce d’appui - tapées

Montage tapées

Montage piéce d’appui

Usinage et montage tapées - bavettes - profilé accroche bavette
Montage compensateurs

Montage pattes de fixation

Montage pattes de fixation galandage

Montage couvre joint

Montage du dormant entre tableau

= Assemblage seuil PMR

Montage bouclier Th. et talon d’étanchéité pour seuil PMR
Montage bouclier Th. et talon d’étanchéité pour seuil PMR galandage
Montage seuil PMR

= Récapitulatif outils

P.126
P.126
P.127
P.128
P.129
P.130
P.131
P.132
P.133
P.134

P.136
P.136
P.140
P.142

P.143







Usinage dormants

Par sertissage

= Dormants 2 rails :

Dormants :

GY1113
GY1114
GY1115
GY1116
GY1121

11 | | 11

Dormant :

GY1119

SEC-000041797

Dormants :

GY1120
GY1104

Dormant :

GY1117



Usinage dormants

Par goupillage

= Dormants 2 rails :

h Y
p 3
Cassette FY7000 Cassette WU0009
Dormants : Dormants :
GY1113 GY1120
GY1114 GY1104
GY1115
GY1116
@6 | ! [l | 96 GY1121 06 L L 06
AR an
Dormant :
GY1117
| |
oo B[i/E=][1 oo
9 | | 9
Cassette FY7002
Dormant :
GY1119
I I
o6 ||l | 06
5 '_I__ T 19




Usinage dormants

Par goupillage

= Dormants 3 rails :

3
Y
2
Cassette FY7000 Cassette WU0009
06 06 76 26
Il il
> <]
L2 Mt A T A b 2] o6 LnL YT T oY o6
|13l | | 13]_ 9l | g
42 42 T 46 || 46 |
Dormants : GY1100 Dormants : GY1111
GY1101 GY1112
m Dormants 4 rails :
Cassette FY7000
Dormants :
H H GY1102
26 GY1103
I LL iy 06
18
42 ]
SEC-000040255
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Usinage dormants

Drainage 2 rails 2 vantaux

o m

160

L/2

80

— = = — — — Axe chassis

80

1a

L/2
o]
8,
+

160

()
L
_5|<_81 5

[
I
100

©
= = —

SEC-000040224 5




Usinage dormants

Drainage 2 rails 2 vantaux

;’EFOF_'I

= OUTIL: WUO0031 s e T
Voir fiche outil pour usinage

Préconisations de drainage :

L <2000 : - T h —F
1a: 2 drainages, "

2a: 3 drainages.

2000 < L <3000 :
1a : 3 drainages,
2a: 5 drainages.

3000 <L :
1a : 4 drainages,
2a: 6 drainages.

L/2

Remarque :

1a : drainage équipé de
clapets anti-refoulement 401003
2a : drainage seul




Usinage dormants

Drainage 2 rails 3 vantaux dépendants

i

()

[ I

18.5
NI

£ 1 il S 0
o ©
2 _1
© — 25] 25]
®
-
- —H1a
I —_
1 _{pia
o
[¢e]
— = — — = Axe chicane
o
[ce]
1 _2a
[ _
% - —H2a
— I _
oF —H2a
[¢e]
— = — — = Axe percussion centrale
3
- —H2a
I —_
- —H2a
I —_
N~
<t
&
3 1 —the2a
3
EEJ_ =
-

SEC-000040575




Usinage dormants

Drainage 2 rails 3 vantaux dépendants

= OUTIL: WUO0031
Voir fiche outil pour usinage

Préconisations de drainage:

L < 3000 :
1a : 2 drainages,
2a: 6 drainages.

3000 < L <4500 :
1a : 3 drainages,
3a : 10 drainages.

4500 <L :
1a : 4 drainages,
2a: 12 drainages.

Remarque :

1a : drainage équipé de
clapets anti-refoulement 401003
2a : drainage seul

L/3-6

L/3-41

L/3+47

SOLEAL GY Fabrication

TECHNAL



Usinage dormants

Drainage 2 rails 3 vantaux indépendants

e N ﬁ

18.5]
£ 1 i
3
g 1 hHea
S
- I _
- —H2a
I _
+ HH2a
&
e — — = Axe chicane
&
1a — o
Pt es =
B _ .
- s N——————==—"=—"—"—"—""—""-—">-————— Axe chéssis
|
1a
P s 1=
&
e — — = Axe chicane
&
1 —H?2a
I _
(o]
g 1 —1h2a
($2]
3
I _
- —H2a
3
EH_ L J
-
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Usinage dormants

Drainage 2 rails 3 vantaux indépendants

L/3+29

= OUTIL: WU0031

Voir fiche outil pour usinage N “ & |

Préconisations de drainage: J

L <3000 : -
1a: 2 drainages,
2a : 6 drainages.

L/3-58
|
E—

3000 < L <4500 : S I
1a: 3 drainages, ’ N |
2a: 10 drainages.

4500 <L : _| _
1a: 4 drainages,
2a: 12 drainages.

Remarque :

L/3+29
S

1a : drainage équipé de
clapets anti-refoulement 401003
2a : drainage seul




Usinage dormants

Drainage 2 rails 4 vantaux

. Axe de symétrie Axe chassis

L/4-17.5

— Axe chicane

L/2
I
I
I
I
I

25

L/4+17.5
L

160
len
100
81.5

SEC-000040594




Usinage dormants

Drainage 2 rails 4 vantaux

= OUTIL: WUO0031
Voir fiche outil pour usinage

Préconisations de drainage:

L <4000 :
1a : 4 drainages,
2a : 8 drainages.

4000 <L <6000 :
1a: 6 drainages,
2a: 10 drainages.

6000 <L :
1a: 8 drainages,
2a : 12 drainages.

Remarque :

1a : drainage équipé de
clapets anti-refoulement 401003
2a : drainage seul

L/4+17.5

L/4-17.5

L/4-17.5

L/4+17.5
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Usinage dormants

Drainage 3 rails 3 vantaux

manngn:e:n I 1 1 ﬂ ‘
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&
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1 _I_]a_ I 1b_ __________1_C_|_
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A _I_]a_ I 1b_ __________1_C_|_
0 1} _ _
el 1a
E 11— HFF— =1b_ __________1_C_|_
3 25 _ 1 25
— — —'———|—:(
3 3 2
T C ] L ] L 3 T @
1 —
EL‘%%M% L b N b
5 5|
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Usinage dormants

Drainage 3 rails 3 vantaux

L/3+28.5

= OUTIL: WUO0031
Voir fiche outil pour usinage r

L/3-57
:

Préconisations de drainage :

L <4000 :
1a- 1b - 1c: 3 drainages,
2a: 4 drainages,

3a - 3b - 3c : 4 drainages. g
(a\}
4000 < L <6000 : §
1a-1b - 1c : 4 drainages,
2a: 5 drainages,
3a - 3b - 3c : 5 drainages. I_H‘ 3
. 4
6000 <L : Lt .

1a- 1b - 1c: 5 drainages,
2a : 6 drainages,
3a - 3b - 3c : 6 drainages.

Remarque :

1a : drainage équipé de
clapets anti-refoulement 401003
2a : drainage seul




Usinage dormants

Drainage 3 rails 6 vantaux

—= — Axe_symétrie — — Axe chassis
| __|__a_ ! 3b 4 o ] _QQI_
I = o
r __|__33_ I 3b_ __________QQI_
((e)
é I = o
- A __|__a_ I 3b_ __________QLQI_
I = o
1 iy 3a I 3b_ r o] 3_Q|_
&
— = = = — — = Axe chicane
&
— —1H2a
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— —1H2a
o
CIO Il p— p—
3
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o | L lea
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1 a1 e AL &
I = o
r _|__13-_ =1b_ $ r o _1_C_|_
hay 25
< 25 = — [
j - —_—
: %
] 41 8 o
_"ﬂ; L | -
W =
ﬁggﬂl_g . Y E y b ‘
2 18.5 3

SEC-000040434




Usinage dormants

Drainage 3 rails 6 vantaux

= OUTIL: WUO0031
Voir fiche outil pour usinage

Préconisations de drainage :

L < 6000 :

1a-1b - 1c: 4 drainages,
2a: 8 drainages,

3a - 3b - 3c : 8 drainages.

6000 <L :

1a-1b - 1c: 6 drainages,
2a: 10 drainages,

3a-3b - 3c: 10 drainages.

Remarque :

1a : drainage équipé de
clapets anti-refoulement 401003
2a : drainage seul

L/6+41

L/6-47

‘@

L/6+6

L/6+6

L/6-47

L/6+41




Usinage dormants

Drainage 4 rails 4 vantaux

C i F
3
42 | [4b ] Jac 4d] [ 4e
g H- -
; Il = =
3 . 4§_+_{b 4c | _|l4d| | 4e
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. 4§_+_{b 4c | |l4d| | 4e
g I = =
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o H- - -
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s — - ———
— Il = =
J3a |8b || 3d =
o - AR
S e e — — F = ——F Axe chicane
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Usinage dormants

Drainage 4 rails 4 vantaux

HLF 1
<
<
+
<
3
I _ L
il = —
-
= OUTIL: WU0031
Voir fiche outil pour usinage - T — ——
<
I | _
Préconisations de drainage : § —”
L <4000 : T 1= u
1a-1b-1c-1d- 1e: 2 drainages,
2a - 2c - 2e : 4 drainages, — L
3a - 3b - 3d : 4 drainages, <
4a - 4b - 4c - 4d - 4e : 4 drainages. I
g
4000 < L < 6000 : -
1a-1b-1c-1d - 1e: 3 drainages, ‘IH
2a - 2c - 2e : 5 drainages, - ik

3a-3b - 3d: 5 drainages,
4a - 4b - 4c - 4d - 4e : 5 drainages.

6000 <L :

1a-1b-1c-1d - 1e: 4 drainages,
2a - 2c - 2e : 6 drainages,

3a - 3b - 3d : 6 drainages,

4a - 4b - 4c - 4d - 4e : 6 drainages.

Remarque :

1a : drainage équipé de
clapets anti-refoulement 401003
2a : drainage seul




Usinage dormants

Drainage 4 rails 8 vantaux

_ _ Axe symetrie — Axe chassis
=4_a_+_41b 4c | 144, | 4e
o Il e =
n .42 Jr4b 4c | ~1l4d, | 4e
< L
j Il = p—
42 +_4b 4c | ~1l4d, | 4e
o L
«© e -—_——_—— = Axe chicane
& g2 3o || || ]ad
o Il = =
3 NN A — #F
- Il p— p—
B o 25
) AR S gyr
[ee] .
S === = === _T = = Axe chicane
o ® 2a || 2c | I 2e
3 L 25
Il e =
3 g2a || e |0 | | ]2e
<t L
j Il = pu—
2a || e ||| - 2e 25
o L
«© ——— == —— ———f — Axe chicane
o
© . §_+_1_b 1ic | Y lAdy [ 1e
) 25
Il e =
N gia_litb Lie 1] J1dif1e 25
IYp)
; — =
3 [ | | | _ =
3
- S o Lf—)
] ] = )
I 1
] .
- 185 5|
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Usinage dormants

Drainage 4 rails 8 vantaux

L/8+52
m‘
-
[ %‘

I
|

L/8-35

= OUTIL: WU0031
Voir fiche outil pour usinage — -—

Préconisations de drainage :

L/8-35
:' F

L < 6000 : - -7 1
1a-1b-1c-1d - 1e: 4 drainages,
2a - 2c - 2e : 6 drainages,
3a - 3b - 3d : 6 drainages,
4a - 4b - 4c - 4d - 4e : 6 drainages.

L/8+18

6000 <L :

1a-1b-1c-1d- 1e: 6 drainages,
2a - 2c - 2e : 8 drainages,

3a - 3b - 3d : 8 drainages,

4a - 4b - 4c - 4d - 4e : 8 drainages.

L
|
I

L/8+18

Remarque :

1a : drainage équipé de .
clapets anti-refoulement 401003 —- —T -1
2a : drainage seul

]

L/8-35

L/8-35

L/8+52




Usinage dormants galandage

Drainage 1 vantail

431024
Découpe a l'aide
5 185 d'un outil coupant
5 T -
Eﬂm@‘ﬁ %L Fin Al L
3 | | -
3
T 2 — — - — Ligne C
e S P P ane
I 1a |_ — ——H -}I | — Ligne A
1b 1c 1id ||1e |1f 19
I —
To]
N~
T - _ & = - . — Ligne B
- 2a 2c
I —
I‘ — |_ — - —|| -}I | — Ligne A
1a 1b 1c 1d |[te |1f 19
I —
k- — — — T — Ligne B
N E—
4 I —
Al
— - — —— + 8| LigneA
1a 1b 1c 1d |[[1e 1f g ]
S -
- - - B B e
S : o3 = oc g e gl -oe
== — - — Axe chicane fixe
& 17.7 30.5]
e
el — 1 H'_m_
A |
n
S EE_ X %
L) o j E m%
5 2
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Usinage dormants galandage

Drainage 1 vantail

= OUTIL: WU0031
Voir fiche outil pour usinage
OUTIL: WU0037

Voir fiche outil pour usinage capot de finition GY2525

Préconisations de drainage :

L <1000 :
A:1a-1b-1c-1d-1e- 1f- 1g: 2 drainages,
B :2a-2c: 1 drainage,

C:2a-2c-2d- 2e:2drainages.

1000 <L <1500 :

A:1a-1b-1c-1d-1e- 1f- 1g: 3 drainages,
B :2a - 2c: 2 drainages,

C:2a-2c-2d- 2e:2drainages.

1500<L:

A:1a-1b-1c-1d-1e- 1f- 1g: 4 drainages,
B : 2a - 2c : 3 drainages,

C:2a-2c-2d- 2e:2drainages.

Remarque :

1b = drainage équipé de
clapet anti-refoulement GY3835
1a - 2a = drainage seul

2L - 21

SOLEAL GY Fabrication

TECHNAL



Usinage dormants galandage

Drainage 2 vantaux percussion

431024
Découpe a l'aide
d'un outil coupant

Axe de symétrie

. — _ _ _ _ _
J_I1R— - - _ Eis — Ligne B
-I_2a 2c 9

I _
IR - | wl 1 — | L Ligne A
LIPRE T e Ta fhe |1t o
I _
J_R L - - _ Eis — Ligne B
-I_Qa 2c g
I _
R I - —— 4 | L Ligne A
R 1a 1b fe [ld e {]1f fig
N I =
o
-
J_ IR - - _ Eis — Ligne B
-I_2a 2c 9
_ 25
< Il _ —
j ___l__ |_ - __|| .}l 8| Ligne A
1a 1b 1c 1d [[1e 1f g
I -
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= 2a 2c  |l2d |[|2e ©
e — — — _ i Axe chicane fixe
& 177 ¥ .=i[ I 1
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Usinage dormants galandage

Drainage 2 vantaux percussion

= OUTIL: WU0031
Voir fiche outil pour usinage
OUTIL: WU0037
Voir fiche outil pour usinage capot de finition GY2525

Préconisations de drainage :

L <2000 :

A:1a-1b-1c-1d-1e- 1f-1g: 4 drainages,
B :2a- 2c: 4 drainages,

C:2a-2c-2d- 2e:2drainages.

2000 <L <3000 :

A:1a-1b-1c-1d-1e- 1f-1g: 6 drainages,
B : 2a - 2c : 6 drainages,

C:2a-2c-2d- 2e:2drainages.

3000 <L :

A:1a-1b-1c-1d-1e- 1f-1g: 8 drainages,
B :2a- 2c: 8 drainages,

C:2a-2c-2d- 2e:2drainages.

Remarque :

1b = drainage équipé de
clapet anti-refoulement GY3835
1a - 2a = drainage seul

2L + 28

17.5
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Usinage dormants galandage

Drainage 2 vantaux

| 1

Te)
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Usinage dormants galandage

Drainage 2 vantaux

= OUTIL: WU0031
Voir fiche outil pour usinage

Préconisations de drainage :

L <2000 :
1a : 2 drainages,
2a : 3 drainages.

2000 <L <3000 :
1a : 3 drainages,
2a: 5 drainages.

3000 <L:
1a : 4 drainages,
2a : 6 drainages.

Remarque :

1a : drainage équipé de
clapets anti-refoulement 401003
2a : drainage seul

3L/2+50

L/2 + 52.5

L/2-35

ki

~ {




Usinage dormants galandage

Drainage 4 vantaux percussion

Axe de symétrie

80

2
[ a_ @

L/2+17.5
I
|
I

80 , 80

- — L _ _ Axe chicane

3L/4 + 67.5

_ Axe chicane fixe

80

=
— e —

I

I

I
25

3.8

100
17
o
U

|
18.59 81.5

& ]
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Usinage dormants galandage

Drainage 4 vantaux percussion

= OUTIL: WU0031
Voir fiche outil pour usinage

L/4-175
I

Préconisations de drainage :

L < 4000 :
1a : 4 drainages,
2a : 8 drainages.

L/4 + 35

4000 <L
1a : 6 drainages,
2a : 10 drainages.

3L/2+135

Remarque :

1a : drainage équipé de
clapets anti-refoulement 401003
2a : drainage seul

L/4 + 35

L/4-17.5

17.5




Usinage dormants galandage

Drainage 3 vantaux 3 rails

D 4 N E
18.5]
Ba |8 || ] 3¢y
L]
I = —
la a0 [ |1 3
L]
I p— p—
Ba 8o | ] |3
L]
I p— p—
Ba 480 |/ ] _§9|_
o L]
® = L _ i — Axe chicane
8 2a
- — -+ttt
s 25
= = — 25 25
+
- }2a
I = —
R H2a
+
(92) — i
5 I — -
<
H2a
3
= = — — = Axe chicane
3 1
l_.1a_ } LL< I I O __ci|_
I = —
fna b || _1Q|_
é L]
I = —
LM [ N O (-1
o L]
© _ 1L o 1 _ Axe chicane fixe
S = =
n _ _
_ 1 25
- _ _
- 185
S - 2 g
= [ = 5
T B A
|_> 5 EL
SEC-000042452




Usinage dormants galandage

Drainage 3 vantaux 3 rails

L/3 + 64.5

= OUTIL: WU0031
Voir fiche outil pour usinage

Préconisations de drainage :

L < 4000 :

1a- 1b - 1c: 3 drainages,
2a : 4 drainages,

3a-3b - 3c : 4 drainages.

L/3-23.5
|

[

4L/3 + 62

4000 <L

1a-1b - 1c : 4 drainages,
2a: 5 drainages,

3a-3b - 3c : 5 drainages.

L/3 - 23.5
I

17.5

Remarque :

1a : drainage équipé de o
clapets anti-refoulement 401003 L
2a : drainage seul




Usinage dormants galandage

Profils de finition intérieure

m Usinage partie haute

GY3612 GY3612

43.5

GY2519

RN

m Usinage partie basse

GY2519

N

GY3612

GY3612
*@5

*43.5

* Dans le cas de porte-fenétre :
- les percages de &5 et les cotes
de 43.5 sont supprimés

- cOte de 42.5 devient 10.4

*42.5

SEC-000042464




Usinage dormants galandage

Capot de finition intérieure

- 1 vantail galandage

- 2 vantaux percussion galandage
J | Usinages réalisés par fraisage sur les parties

verticales uniquement

|_ Applications :

18.5

‘ \. R3maxi

20

H-62

20

R3maxi

18.5

SEC-000043273

SOLEAL GY Fabrication

TECHNAL



TECHNAL

SOLEAL GY Fabrication

Assemblage dormants

Principe de montage rails bas 2 rails

GY3803 W150 - Injection de Butyl

431024

=

o L ==Y =

position axe chicane

401003

431025

en partie basse

Y

Bouclier prépercé uniquement

~

W150 - Butyl

401003
au droit du semi-fixe

GY3803
étancher tous ces bouchons
sur toute la périphérie ~

[ ] Gyssos

GY1114

[_1401003 %
P

Réf. Partie n°| Débit | Coupes
m Fenétre et porte-fenétre 2 rails 2 vantaux
431024 @ L/2-67 | 90-90
GY3803 GY3803 401003 GY3803
/ - \\ \\\
] I R L
® o \ e | [
g 0 |- L
Axe
Chicane

SEC-000040849




Assemblage dormants

Principe de montage rails bas 2 rails

Réf. Partie n°| Débit C
m Porte-fenétre 2 rails 3 vantaux dépendants ¢ - ! otipes
(1) | L3-73 | 90-90
431024
T @ 2L/3-61| 90-90
GY3803 401003 GY3803 GY3803
/ /]
/| | \
/ I / I ’/ I D
] o i e ® I
o e L
Axe
Chicane
Réf. | Partien°| Débit | C
m Porte-fenétre 2 rails 3 vantaux indépendants ¢ - ! ofipes
@ L/3-38 | 90-90
431024
T | (2) L3-131| 90-90
GY3803 GY3803 401003 GY3803
/
/ // R\
N | ] | | 1 L]
@ o @ © ®
Biis 1 Y =1 -
Axe Axe
Chicane Chicane
R . Reéf. Partie n°| Débit | Coupes
m Porte-fenétre 2 rails 4 vantaux
(1) | L4-49 | 90-90
431024
T | (2) L2-108 | 90-90
GY3803 401003 GY3803 401003 GY3803
/ /| N N
/| | | I R\
/ I | I ; Il I \ I D
o i |l ® | |jjef, } ‘el
/ | A L]
L1 L1 0 1 |10
Axe Axe
Chicane Axe Chicane
Chassis

SOLEAL GY Fabrication

TECHNAL



TECHNAL

SOLEAL GY Fabrication

Assemblage dormants

Dormant 2 rails

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu W201

GY1113
GY3603

Y

Etancher la tranche 821000
des profilés avec MS
Polymére W110
431024
821000
GY1113

Nota : En partie haute les
boucliers 431024 se montent
aprés gondage des ouvrants.

@
@

GY3807

M’ﬂ w110
MS Polymére

GY3603

GY1114

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu W201

431024

Etancher la tranche 8 N
des profilés avec MS M’ﬂ
Polymére W110 431025

Bouclier prépercé




Assemblage dormants

Dormant 2 rails

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu W201

GY1113 GY3603

821000 Etancher la tranche
des profilés avec MS
Polymére W110
431024
821000
GY1113

431024

&
&®

GY3807
w110 M’ﬂ
MS Polymére

GY3603

GY1114

Encoller les équerres avec

431025
Bouclier prépercé

3V Etancher la tranche
431024 des profilés avec MS

Polymére W110

colle bi-composante Alu/Alu W201

SOLEAL GY Fabrication

TECHNAL



TECHNAL

SOLEAL GY Fabrication

Assemblage dormants

Dormant intégration frappe

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu W201

750230

Nota : En partie haute les
@ boucliers 431024 se montent
aprés gondage des ouvrants

750229

NN GY1119

AY0002

Etancher la tranche
des profilés avec MS
Polymere W110

431024

431024

821000

@
Prévoir les prépergages
pour la fixation du chassis
sur les montants et
traverses hautes
750230

750229

GY1119

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu W201

Etancher la tranche
des profilés avec MS M’ﬂ

Polymere W110

431025
Bouclier prépercé

431024




Assemblage dormants

Dormant intégration frappe

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu W201

GY1119

821000
431024

Prévoir les prépergages pour la
fixation du chassis sur la
traverse basse

GY1119

431025
Bouclier prépercé

431024

431024

821000

750230

750229

AY0002

&~

Etancher la tranche
des profilés avec MS
Polymére W110

- GY1119

&
&

750230

750229

Encoller les équerres avec

colle bi-composante Alu/Alu W201

Y

Etancher la tranche
des profilés avec MS
Polymére W110

SOLEAL GY Fabrication

TECHNAL



TECHNAL

SOLEAL GY Fabrication

Assemblage dormants

Dormant rénovation

E ]\ 85A04

GY3603

Encoller les équerres avec
ﬁ colle bi-composante Alu/Alu
w201
AY0002

Prévoir trous pour les vis de fixation

\7?

Nota : En partie haute les
boucliers 431024 se montent
aprés gondage des ouvrants

431024

GY1121

Etancher la tranche

des profilés avec MS
Polymere W110

' B Répartition des piéces 480004 pour
@ 821000 dormant BTC et des vis de fixation

W} pour dormant rénovation

431024 100
——l— )
..

Etancher la
tranche des i
profilés avec MS
Polymére W110

100

GY3603

100

=) =

100

1 patte ou une vis a chaque
extremité a 100mm

+1 patte ou une vis tous les
400mm maximum

g > 400

Encoller les

équerres avec 431024
colle bi-composante
Alu/Alu W201
e 591196 431025

Bouclier prépercé




Assemblage dormants

Dormant rénovation

85A04 /

GY3603

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu
w201
AY0002

Prévoir trous pour les vis de fixation

/s

431024

GY1121
Etancher la tranche /
des profilés avec MS
Polymere W110 < | e

821000 |

B Variante :
Avec pattes 480004
431024

ci @

Etancher la
tranche des
profilés avec MS
Polymere W110

GY3603

450004 Encoller les

équerres avec
colle bi-composante
Alu/Alu W201

591196

431024

431025
Bouclier prépercé

SOLEAL GY Fabrication

TECHNAL



Principe de montage rails bas 3 rails

=l

@

1003
‘Gﬁﬁ_ﬂ\%ﬂ : g
| =Y ¢
W150 - Injection de Bu

- 40
%i




Assemblage dormants

Principe de montage rails bas 3 rails

(1

(1

Réf. Partie n°| Débit Coupes
m Porte-fenétre 3 rails 3 vantaux @ 2L/3-97 | 90-90
431024
T I (2) U3-38 | 9-9
GY3803 Zones a étancher 401003 GY3803
/ \\ \\\
DE ®| | | @ I | \@ I \ j]
— \ e= ]
E 1 @ 1 o | \ j H
\ A\
L [0 T 1 [
Axe Axe
chicane chicane
m Porte-fenétre 3 rails 6 vantaux
Zones a étancher
=] avec W118 Mastic Réf. |Partien°| Débit | Coupes
Elastomere
— @ L/6-26 | 90-90
401003
% m @ 2L/3-155 | 90-90
ﬂl:l 431024
@ Gv3go3 [ | (3) | L3-73 | 90-90
- @ L/3-60 | 90-90
% GY3803 401003 / Zones a étancher \ 401003 GY3803
o/ | | I Y
/ | \ \ D
[ [ I It I [ I I
@ © | (2) | © ®
= == |
I@/@ I [ I II@ I [ I @\@II H
L1 [ | 111
Axe Axe Axe Axe
chicane chicane chicane chicane
Axe
chéssis
SOLEAL GY Fabrication

TECHNAL



TECHNAL

SOLEAL GY Fabrication

Assemblage dormants

Dormant 3 rails

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu W201
GY3600 ~
GY1100
GY3603
AY0002
N @

821000
Etancher la tranche
des profilés avec MS

Polymére W110
431024
431024
GY1100 I

Nota : En partie haute les
boucliers 431024 se montent

T 821000 aprés gondage des ouvrants

.

GY3807
w110
M MS polymére
GY3600 4
0
GY3603 LA GY1101

431024

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu W201

N 431025

Etancher la tranche Bouclier prépercé
des profilés avec MS
Polymére W110

AY0002




Assemblage dormants

Dormant 3 rails

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu W201

GY3600

GY1100

GY3603

AY0002

821000
Etancher la tranche
des profilés avec MS
Polymere W110
431024
431024 1
———{lef
GY1100

821000 / Z |

i

GY3807
w110
MS polymére
GY3600
GY1101 GY3603

431024

Encoller les équerres avec

’ ?’l/// |
431025
Bouclier prépercé AY0002 Etancher la tranche

des profilés avec MS
Polymére W110

SOLEAL GY Fabrication

TECHNAL

colle bi-composante Alu/Alu W201



Principe de montage rails bas 4 rails




Assemblage dormants

Principe de montage rails bas 4 rails

Réf. Partie n° Débit Coupes
(1) L/4-23 | 90-90
) _ 431024 | (2) | 3L/4-111| 90-90
m Porte-fenétre 4 rails 4 vantaux T 3) L2-67 | 90-90
GY3803 Zones a étancher 401003 GY3803
| |
= =
i s
g || | [ | || || &
o @ 6 ® ([l
]E: ' i
[
i = -
I —
]E @ | 1 | I | @ N\ @ E
i 3
— L[]
Axe Axe Axe
chicane chicane chicane
m Porte-fenétre 4 rails 8 vantaux Réf. |Partienc| Débit | Coupes
Zones & étancher
— avec W118 Mastic (1) | us-15 | 90-90
[ Elastomére @ 3L/4-178 | 90-90
% | 451024 (3) | L4-50 | 90-90
401003 [ ] g (4) | L2-108 | 90-90
@ — (5) | 3L/8-85 | 90-90
(6) L/4-37 | 90-90
GY3803 401003 Zones a étancher 401003 GY3803
4 // \\ ! \\ R
1 T
Fj || | | | | | | || Da
e ® I e
] T I == |
| I — I —

T || | | | [ | | || | | | || B
e |/ e o\ o[
 — — I —

y @|@/| I [ e S I |\@\|@ °
1H Ae :
= ]l chagsis LT ] =
- Axe Axe Axe Axe Axe Axe ~
chicane chicane chicane ‘ chicane chicane chicane

SOLEAL GY Fabrication

TECHNAL



TECHNAL

SOLEAL GY Fabrication

Assemblage dormants

Dormant 4 rails

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu W201

GY3600
GY1102

GY3603
AY0002

T

Etancher la tranche
des profilés avec MS
Polymere W110

Nota : En partie haute les
boucliers 431024 se montent
aprés gondage des ouvrants.

GY1102

GY3807

w110
MS polymeére

GY3600

GY1103

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu W201

431024

431025

Etancher la tranche Bouclier prépercé

des profilés avec MS
CON-00011091 Polymére W110




Assemblage dormants

Dormant 4 rails

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu W201

GY3600

GY3603

AY0002

821000

Etancher la tranche
des profilés avec MS
Polymére W110
431024
GY1102
431024
GY3807 &
w110
MS polymere M’ﬂ
GY3600

GY1103

GY3603

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu W201

431024

Etancher la tranche
431025 W | des profilés avec MS
Bouclier prépercé g )

Polymére W110

SOLEAL GY Fabrication

TECHNAL



Assemblage dormants galandage

Positionnement des cales intérieures et
extérieures

GY3609 %
GY3610
S0

GY3611 g?)

o O
m Porte-fenétre 1 vantail galandage GY3609
L+925 /
Li TEI.__“ u_—ﬂ[_ ij 19
d [ Zone | Zone N ;O
Oe ouverture refoulement tl
| 7
L k-
O O
L GY3610
m Porte-fenétre 2 vantaux percussion galandage GY3610 GY3609
L/2 + 92.5 \ l
g I | Bpo?
O [ Zone | Zone [ Zone | Zone | O
¢ refoulement ouverture ouverture refoulement )
!TD { DT!
| '
O O
L/2 |

O O

SEC-000042543




Assemblage dormants galandage

Positionnement des cales intérieures et

extérieures
m Porte-fenétre 2 vantaux galandage GY3609
L+925 /
”%r | { ]
Zone [ I Zone [ [l Zone
D ouverture ouverture refoulement
L — GY3611
m Porte-fenétre 4 vantaux percussion galandage GY3611 GY3609
L/2 +92.5 , \ /
Il zone | Il zdne I zone Il zone I
D refoulement ouvdrture ouvelrture refoulement D

o O L/2 | o O
L
m Porte-fenétre 3 vantaux galandage GY3609
. L+925 \
Ejﬂr_" 2 2
g I Zope I Zdne [ | Zone |l o
jﬁ ouverture ouverture refoulement Qq

ft

=L




TECHNAL

SOLEAL GY Fabrication

Assemblage dormants galandage

Principe de montage rails bas 1 vantail et
2 vantaux percussion

= Etanchéité du talon M‘ | W150 - Injection de Butyl /{/ >
ﬁ%\%’
s§ ‘ N "
N GY3814
431025 position axe chicane
Bouclier prépercé uniquement
en partie basse 431024
GY3814
=Y %= ST
CES ) e:
ol | = =] =
GY1114
GY3835

= Montage du tunnel

étancher tous ces bouchons
sur toute la périphérie

GY3839

GY3839

GY3835

GY1114

GY3835

SEC-000042396




Assemblage dormants galandage

Principe de montage rails bas 1 vantail et
2 vantaux percussion

—— % L0  Gvssss %
LT T
GY3839
\%
\/

L]

m Porte-fenétre 1 vantail galandage Réf. |Partien°| Deébit | Coupes
(1) | L-44 | 90-9
431024
T (2) | L-112 | 90-90
GY3835 /GY3814 GY3838
n |J”| |”L| / %f
N il AR g L)
] {
B [
NI [ /]
Axe
Chicane
Fixe
GY3838 GY3839
m Porte-fenétre 2 vantaux percussion galandage Réf. | Partien°| Débit | Coupes
(1) | L-26 | 90-90
431024
T (2) |L2-77 | 90-90
Gvssss\ \GY3814 GY3835 GY3814 / GY3838
T \%\\ |J“| |“Xﬁ| \\ %5{% T
N ® ||@i‘ i ‘i©||@ L]
1 > == ]
”LA: NC 11 [T 1/
Axe Axe
. Axe .
Chlgane Chassis Ch|§:ane
Fixe Fixe

GY3839




TECHNAL

SOLEAL GY Fabrication

Etancher la tranche
des profilés avec MS
Polymére W110

GY1114

RN 431024

Encoller les équerrs avec
colle bi-composante Alu/Alu W201

Etancher la tranche
des profilés avec MS Mﬂ

Polymére W110

CON-00012350

GY3603

GY3603

Assemblage dormants galandage

Dormant 1 vantail et 2 vantaux percussion

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu W201

GY1114

821000

821000

Nota : Pas de boucliers 431024
en partie haute dans la zone
d'ouverture.

GY1114

431024

431025
Bouclier prépercé




Assemblage dormants galandage

Dormant 1 vantail et 2 vantaux percussion

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu W201

GY3603

GY1114

Etancher la tranche
821000 des profilés avec MS
Polymeére W110

821000

GY1114

431024

GY3603

GY1114

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu W201

421025

Bouclier prépercé Etancher la tranche

des profilés avec MS
Polymére W110

431024



Assemblage dormants galandage
Environnement extérieur 1 vantail

700076

700076

GY1114

AQN ooy

GY2525

Nota : Pour le montage des tapées
et des pieces d'appui se référer
aux pages "Pose" concernées

'S
N
—r
%
o
—
AQD coen
/

GY2525
GY1114

Utiliser une cale bois pour
monter le profil GY2525

CON-00012725




Etancher avec
MS Polymeére
w110

GY4002
GY2525

GY2525

Etancher avec
MS Polymére
w110

CON-00012357

GY1114 !é

Assemblage dormants galandage

Environnement extérieur 1 vantail et
2 vantaux percussion

N|

GY3610

GY2522

Montage du GY3610 :

(- Fixer sur le montant GY2522
@- Fixer sur le dormant GY1114
@3- Fixer a la piéce d'appui

Zone
740003 a découper

%

Détail A

SOLEAL GY Fabrication

luiw 001

w00

TECHNAL



Assemblage dormants galandage

Environnement intérieur 1 vantail et
2 vantaux percussion

m Chicane fixe

471001

~._ _GY2519

GY3609

CON-00012358




Environnement intérieur 1 vantail

Assemblage dormants galandage

m Zone d'ouverture

471001

r VE177
GY3612
VE177

[/
\ s oot

CON-00012727



TECHNAL

SOLEAL GY Fabrication

Assemblage dormants galandage

Principe de montage rails bas 2 vantaux et

4 vantaux percussion
I mi’l

COrT G

>

GY3803

431024 \

W150 - Injection de Butyl
401003

position axe chicane

431024

431025
Bouclier prépercé uniquement
en partie basse

401003
au droit de I'ouvrant exterieur

W150 - Injection de Butyl
GY2523
| ﬂ

GY3834

Placer le talon sur la
chicane du montant, puis
faire glisser vers le bas

GY3803
étancher tous ces
bouchons sur toute la
périphérie

GY1114

SEC-000042536



Assemblage dormants galandage

Principe de montage rails bas 2 vantaux et
4 vantaux percussion

[ ] cvsso3

[ 401003 %
8-

Réf. Partie n°| Débit | Coupes

@ L/2-10 | 90-90
431024

T T | (2)  L-74 | 90-9

m Porte-fenétre 2 vantaux galandage

GY3803 GY3803 401003 GY3803
/ﬁ
/ / \\ \\ // R
D@: o | ' \| o /II \@ |/|| :ED
8 1 s [ o N 0 -
Axe Axe
Chicane Chicane
Fixe

Réf. Partien°| Débit | Coupes

@ L/2+5 | 90-90
431024

T | (2) L2-39 | 90-90

m Porte-fenétre 4 vantaux percussion galandage

GY3803 401003 GY3803 401003 GY3803
) : ; \\ // R
|
D@: ||\| @/II ol ' @l e l NG |/|| :ED
8 0 N O s L
Axe Axe
Crll__iic):(aene Cfﬁc):(aene Axe Crﬁé(:ne Cl?:iﬁ(zne

Chassis




Assemblage dormants galandage

Dormant 2 vantaux et 4 vantaux
percussion

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu W201

GY1114
GY3603

Y

Etancher la tranche
des profilés avec MS
Polymére W110 821000
821000 431024
GY1114

431024 Nota : En partie haute les
boucliers 431024 se montent
@ aprés gondage des ouvrants.
@
GY3603

GY1114

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu W201

431024

Etancher la tranche
des profilés avec MS
Polymére W110

431025
Bouclier prépercé

CON-00012359



Assemblage dormants galandage

Dormant 2 vantaux et 4 vantaux
percussion

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu W201

GY1114 GY3603

Etancher la tranche
des profilés avec MS
Polymere W110

821000

821000

431024

431024

GY1114

Encoller les équerres avec
colle bi-composante Alu/Alu W201

431025
Bouclier prépercé

g Etancher la tranche
M{q des profilés avec MS
431024 | Polymére W110




Assemblage dormants galandage

Environnement extérieur 2 vantaux

VE177

700078

VE177

AQR coe

VE177
Nota : Pour le montage des tapées

N et des piéces d'appui se référer
. A aux pages "Pose" concernées

AQQ e

471001

700083

CON-00012728




Assemblage dormants galandage

Environnement extérieur 2 vantaux et
4 vantaux percussion

Etancher avec S %
MS polymére ) / GY1114 VE177
w110

GY3611

700078
VE177

700 s

GY1114 700078 7

VE177 471001

GY3834

. N
GY2523 |
GY3834 1 P > \ A

N

700 i/
2
1%

$
<
'\QQ
i GY3710 H
GY2524 Apres assemblage

obturer avec W110

Montage du GY3611 :

(A)- Fixer sur le montant GY2523
@- Fixer sur le dormant GY1114
(- Fixer a la piéce d'appui

Zone
a découper
740004
Etancher avec 5
MS polymere e
WA 1p0 y Détail A

CON-00012360
SOLEAL GY Fabrication

TECHNAL



Environnement intérieur 2 vantaux et
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0
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4 vantaux percussion

m Chicane fixe

CON-000123368




Assemblage dormants galandage

Environnement intérieur 2 vantaux

m Zone d'ouverture

VE177

j % 471001

Yy -
- GY3612

700 s
/ /N

435

VE177

GY3612

CON-00012729
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Assemblage dormants galandage

Principe de montage rails bas 3 vantaux

3 rails

[_] 401003 %
[ ] GY3so3 @

Réf. Partie n°| Débit Coupes
m Porte-fenétre 3 vantaux galandage @ U3+1 | 90-90
(2) | L-74 | 90-90

431024
T—T (3) |2us-22| 90-90
@ 2L/3-51| 90-90

GY3803 ] Zones a étancher 401003 h / GY3803
4 I t / R\

- | | | 3
E ®|| ol ! | / | | / 1 j
B} == | / |
HE @ | 1 e l |\ |/ @ ! jg

0 [ 1|C1 0
Axe Axe Axe
chicane chicane chicane
.. Fixe
1 Zones a étancher _
L1 avec W118 Mastic

Elastomeére




Assemblage dormants galandage

Principe de montage tapée et couvre joint
pour fenétre

Nota : Le profile GY2520 se

monte aprés gondage des
GY2520 ouvrants.

GY2519
A 471001
N ’;\\\\\%///ﬁ
471001
GY3612
GY3612

VE177

CON-00012376




Assemblage compléments dormants

Butée pour percussion centrale

Encoller la zone
avec W201 colle
bi-composante

4Z

SIERINY
A |.|Jl|| >

1-Positionner la butée sur les rails, puis la fixer.
2-Ajuster la longueur des chemins de
roulements, puis les clipper sur le dormant.

Encoller la zone
avec W201 colle
bi-composante

CON-00012152




SOLEAL GY Fabrication

Assemblage compléments dormants

Montage des chemins de roulement

JAVNHO3IL

avec du W118 - Mastic élastomére

Etancher les extrémités
de chemin de roulement

A

CON-00011872



Assemblage compléments dormants

Usinage et assemblage ventilation

Etancher les trois cages du profilé a l'aide
de fonds de joint @20 puis étancher
i avec mastic élastomeére

D translucide W118

591180

Usinages a réaliser
suivant le type de
grilles de ventilation

Etancher I'assemblage entre profilés au
mastic élastomeére translucide W118

Fraisage pour le passage des vis

o § U o

@4 ’TE i

£

SEC-000040764

GY1113

Détail assemblage couvre-joint Détail assemblage tapées

215328

a4

e =




66.5

43.5
35.8

Montants latéraux

25

36.6

—- W\If_
| @5
Il 2
A | R25
{Z U

Usinage ouvrants

= OUTIL = WU0030
voir fiche outil pour usinage

GY1202
GY1300

SEC-000040298



Usinage ouvrants

Montants latéraux renforcés

= OUTIL = WU0030
voir fiche outil pour usinage

Usinage haut obligatoire si : >
- recueil d'eau périphérique

- renfort sur ouvrant semi-fixe
- galandage

|

— |
If 11T X 1L
| 1<) | ’
.

& N (7]

|

GY1200
GY1201

Q
/‘\‘Q
J ()]

J R3 maxi A( R2.5
d
§ ) . / -J | L—«/ q
C’)' [o0]
1 I
1 maxi - 40 >

Usinage par fraisage

B== =]

q I
25

36.6

SEC-000040455




Usinage ouvrants

Montants latéraux renforcés

a5
LA re.s
A\ % i —
o)
©
©ln
5| o
?|g 2
8
O
N_—
3 B
L o~
25
36.6

SEC-000041908

= OUTIL = WU0030
voir fiche outil pour usinage

GY1301
GY1302

Variante : Seuil PMR

A
IR

Usinage par fraisage




Usinage ouvrants

Fermeture vantail de service

R6_ 19
R2.5 maxi
\ 1 #
N A
I
I
I
(o]
o
- |
I .
Al
Al
8 [
I
I
\ J (o}
[0 0]
(4p]
| el
Il
3
N 32 325 T
A1 — |
- @1
b—"ﬂ"—d
Profils :

GY1301 - GY1302

I |

wUsinage par fraisage

m OUTIL : GY7002
Voir fiche outil pour usinage

m OUTIL : plaque a copier GY7003

Pour famwes :
GY3700 - GY3701 - GYB702 - GY3/08 o}
621006

. O
C A —
(C

) |C ))
o

* Hpv = Hauteur poignée vantail
Dans le cas d'une intégration frappe,
voir le catalogue conception

GY1200
GY1201
GY1202
GY1300

SEC-000040624



Usinage ouvrants

Fermeture vantail semi fixe

m OUTIL : GY7002
Voir fiche outil pour usinage

_ _ m OUTIL : plaque a copier GY7003

S G - aven - ons o
- _—
=) )
19 R6 C )¢ )
R2.5 maxi °
/ | N\
N B
* Hpv = Hauteur poignée vantail
| | Dans le cas d'une intégration frappe,
voir le catalogue conception
Il
D
o
— I
o Il
(aV]
[s2]
I [¥o)
|
. Il
L
(e 0]
™
Q.
T |
Il
3
T 325 32 M
GY1200
GY1201
GY1202
| - T T —GY1300
b -
._‘_.Q.‘_‘
Profils :
GY1301 - GY1302
| ﬁ;
_\ Usinage par fraisage SEC-000040634




Usinage ouvrants

Fermeture a clé

R6 19 R2.5 maxi
unins /
2D
| I
I
[e2]
o
[
N Il
[s2]
Te]
Il
N J
I
L/ zO
To] o]
D ?
3 = I
]
>
o
T
| Ro
o
™~ Lo}
/‘1 ’ |
(ap]
\_ P
l 32 | 325
Usinage FTTT -
débouchant | |
= g @1
r—""@"‘—q
—= Usinage par fraisage

m OUTIL : GY7002
Voir fiche outil pour usinage

m OUTIL : plaque a copier GY7003

mm:- 0 o o
C & s
C = ) |C . D

Réaliser les usinages 1 et 2, puis
& mettre une cale de 20 mm en bout
de profilé avant d'effectuer les
usinages 3 et 4 afin de respecter

les cotes de 35 et 107.5.
20

* Hpv = Hauteur poignée vantail
Dans le cas d'une intégration frappe,
voir le catalogue conception

GY1200
GY1201
GY1202

Profils :
GY1301 - GY1302

SEC-000040656

A




Usinage ouvrants

Béquille a carré intérieur

R6
N
A\
210.5
| @13
(a2
<
Al
(80}
2 A
@10.5
[ |
‘ 0
(o9}
[ap]
o
I
325 ‘ 32 !
! o
I
_DI _I_ ]]:’_ p—

SEC-000041602

— Usinage par fraisage

m OUTIL : plaque a copier GY7003

e O
C & —)
C D | C D

* Hpv = Hauteur poignée vantail
Dans le cas d'une intégration frappe,
voir le catalogue conception

GY1202
GY1300




)Q

Usinage ouvrants

Béquille a carré intérieur & extérieur

153
| 22

35

75

Usinage
débouchant

SEC-000041913

@10.5
|
| @13
(ap]
<
1}
| @10.5
Al
(o]
| R9
10
<
(3p]
325 32

Hpv=Hp-385*

| |
— Usinage par fraisage

m OUTIL : plaque a copier GY7003

Pour favures ;.
GY3N00 - GY3701 - VIR - GYIN8 o
621008

O

o

O | —d

C )H( D
[a 2 o

Réaliser l'usinage 2, puis mettre
& une céle de 20 mm en bout de

profilé  avant d'effectuer les
usinages 3 et 4 afin de respecter
les cotes de 35 et 162.

20

* Hpv = Hauteur poignée vantail
Dans le cas d'une intégration frappe,
voir le catalogue conception

GY1202




Usinage ouvrants

Montants centraux

= OUTIL: WU0030

GY2200 Voir fiche outil pour usinage
GY2302
e’ A)
Variante : Seuil PMR
) W
% GY4002 K ¥
GY4000
ﬂg\ /7 @9
_ o —
. (o)) _
©
C
C
o
g
4.5 5
J) — Q
5 o = N
Te} AT § Y
P ©
©| @
7 3 :
m -—
A

SEC-000040542




Usinage ouvrants

Montants centraux renforcés

GY2201
GY2303
GY2304
GY2305

)
\

SEC-000040536

' GY4002
< GY4000
Z ] %ﬂb

9

33

66.5

43.1
35.8

33

= OUTIL: WU0030

Voir fiche outil pour usinage

Variante :

- 3 et 4 rails sur vantaux centraux

R3 maxil

8 I
o

_é?_

R3 maxi

_E?_ /
(42
[ap]

Usinage par fraisagM/

[

Variante : Seuil PMR

S

12 (tracer avant poingonnage)

\[I
Usinage par fraisage_/




Usinage ouvrants

Montants centraux renforcés

GY2300 = OUTIL: WU0030
GY2301 Voir fiche outil pour usinage

)
'
D
Va

Usinage haut obligatoire si :
- recueil d'eau périphérique
. - sur vantaux centraux (3 - 4 rails)
1 maxi - Galandage

GY4002
GY4000 L

Variante : Seuil PMR

66.5
©

43.1
35.8

12 (tracer avant poingonnage)
Iy,
w
3
Q
x.

25
| N Fraisage Fraisage_/ | 1maxi

_>.i.<_ R3 maxi

Mg 5

- || 9l 4.5

T == L

36.6

SEC-000041914




Usinage ouvrants

Montants centraux renforcés galandage

M" Collage du GY3805 (option)
avec W110 MS Polymére

GY2304
GY2305 Tube M6857 pour 3 vantaux
galandage

' .

— Usinages spécifiques réalisés par fraisage

N

I ~7— 7_
J9(option)
: : : @9(option
20.6/ 30.6
R3 maxi| R3 maki X
; ] N
—— B NS
[o0] [o0] \
NS S| (™S
<| ¥ <<
™ [ep]
GY4002
GY4000 29
—r 22
\/‘/wé\
Variante : Seuil PMR Variante : Seuil PMR
H H 46.2 R3 maxi
4 n R3 maxi —
——|| | P
L
Q | ~ ~
| 11.6 10.8

GY3805 (option)

NOTA : Les usinages de @ 9mm sont une option. lls permettent de rajouter
SEC-000042899 les capots cache usinage de I'ensemble GY3805




TECHNAL

SOLEAL GY Fabrication

CON-00012154

o

GY3716

Usinage ouvrants

Percussion centrale

o
Yo
Axe de prépercage — - . . . ) —
\ E
(sp}
GY1204 3
()
8|
Rey
o
o
5
(O]
5
4]
<
Qo
T
£
>
A
!
o
Yo
1o
[ce]

Bas dormant




Usinage ouvrants

Traverse intermédiaire 24 a 28mm

| | —D'—d—
| I
| 13 |
. / i
| ! 5 T i
S ‘
© | _ — Axe traverse © | | L - Vo
© 7 intermédiaire ! D2t
Il 0 Il | @8
| = |
| B i |l ‘
i \ Usinage par fraisage i
| |
| |
| |
| |
|
GY4002

GY2200

GY1202 |,

141018

CON-00011313




Usinage ouvrants
Traverse basse et intermédiaire 30 a 32mm

QS'ISK

LO_ D
o ~1 . Loy .
- H /;/\ —/! -4 !‘ . ——Axe traverse intermédiaire

_/
5 " /

OUTIL : WU0038
Voir fiche outil pour usinage

GY2302

GY4000

GY1300 =~ A
f 141021
NOTA : Usinage extrémité montants identique
a la version 24-26-28mm

CON-00011315

A




Usinage ouvrants

Drainage traverse basse d’ouvrant

2 trous @8mm

141015

Drainage de la traverse basse: un pergage de @8mm a chaque extrémité et
coté extérieur chassis.
Rajouter un percage au milieu de la traverse si L>1m

Attention a la position des roulettes
& voir page "Réglage des roulettes réglables”
a8

‘H' | 150 150 |
I

SEC-000040595




Assemblage ouvrants

Usinage et assemblage tube
complémentaire pour 3 vantaux 3 rails
galandage

NOTA : En fenétre 3 vantaux 3 rails galandage le
montage du tube M6857 se fait aprés gondage

Y

N
12,5 //_QS11 L |
3 QL ?
| J;/ S
RS S 0
~— g6 ~— g4 Q
" VEO067 / /a )
Al o
bl - M6857 M/Q CD
— T+ -
1} — -_— - — )%
bt o
Y
1} ¢<
9

GY2304

80

GY4002

CON-00012375




Assemblage ouvrants

Mise en oeuvre du joint de vitrage

1- Insérer le joint en portefeuille autour du vitrage, en commen
la traverse haute.

cant par le milieu de

2 - Les découpes en angle se réalisent automatiquement en tirant sur le joint dans

les angles du vitrage.

3 - Faire la jonction des deux extrémités du joint au milieu de la traverse haute.

Pose du joint tournant prédécoupé
Raccord jointif

Tendre suffisament les joints s
le linéaire pour faciliter la mise

/.

place des montants et traverses

ur
en

Jonction

Etanchéité continue
dans les angles

/uNir
i
|
|
|
|
|
|
i
|

F———

Prédécoupe du joint

~

Fendre jusqu'’

au pied du solin

SEC-000042853




Assemblage ouvrants

Cadre ouvrant

GY3804

w110
MS Polymére

m Montant latéral

471000 j

141015

GY5002

GY1202 /

GY5002

w110
MS Polymere

GY3804

141015

GY5002
CON-00009617




Assemblage ouvrants

Cadre ouvrant

GY3805

W110
MS Polymére

m Montant central
141015

GY5002

W110 o
MS Polymére -
%
LN \‘1

% \is/ .\J I
7 < GY3805

N

\)
\

401012

141015

GY5002




Assemblage ouvrants

Cadre ouvrant renforcé

w110
Z MS Polymere
7 R
= Montant latéral renforcé ’l\l \
\ 141015

‘,,\nv!,
471000 s & s

GY3810 ;

GY5002

GY5002

ie,
4

471000 f o

w110
MS Polymére

GY3810

401012

141015 Q
CON-00009621

GY5002




Assemblage ouvrants

Cadre ouvrant renforcé

GY3805

w110
MS Polymére

m Montant central renforcé

141015

GY5002 471000

GY3806

GY2201
+ GY4002

GY2201
+ GY4002
471000

w110 M"
MS Polymére ]

GY3805

GY3806

141015

/A\Y

/)

GY5002




Assemblage ouvrants

Traverses intermédiaires

GY4002
1 - Visser 'embout dans le montant central %
2 - Monter I'embout dans la traverse intermédiaire oy
3 - Vitrage GY2202 N
4 - Assemblage montant N\
5 - Visser le montant latéral
6 - Verrouiller montant central
Vitrages 24 - 26 - 28 mm 441002
T i 6
GY1202 e

141018

471000 441002

GY2302

Vitrages 30 - 32 mm

441002

GY1300

GY4000

141009

471000 441002

v

CON-00010581




Assemblage ouvrants

Percussion centrale

B - Ne pas mettre la piece anti dégondage
en partie haute et basse

Détail A

w110
MS Polymére

VEO067

e

GY3812 X

1 - Enlever la partie sécable des bouchons (Détail A)
a réaliser sur ouvrant de service et semi fixe

2 - Emboiter le bouchon GY3811

3 - Fixer le profil GY1204 sur le montant

4 - Monter les bouchons C aprés gondage

~._ GY1204

GY3716

C - Piéces a monter apres
gondage, languette de

protection de la brosse
Monter les poign(h % coté extérieur
avant l'assemblage

du profilé GY1204 “ \% c
g 4

w110
MS Polymére

GY3717

CON-00012166

SOLEAL GY Fabrication

TECHNAL



CON-00012160

B
GY1202

Montage des organes de fermetures

Fermetures

GY3700

1 point

GY3716

bloc de fixation

GY1202

)

S =

GY3702
3 points

GY3723

GY3701
fermeture a clé
1 point

>

o~

GY3703
fermeture a clé
3 points

GY3723




Montage des organes de fermetures

Cuvettes

Position Position
Ouverte Fermée

1 - Positionner la fermeture dans le montant

2 - Fixer la fermeture a l'aide des vis GY3723

3 - Positionner la cuvette (GY3712 ou GY3719) dans le montant
4 - Fixer la cuvette a I'aide des vis sans téte de la fermeture

Pour manoeuvrer les ferrages
A voir page "Montage et réglage des gaches”

A QA @w
_E g
GY3712 : version laquable
/
‘%\%
GY3723 ?

RV e D)

S

O ©
(SR

S

=
ys
\:‘__m

GY3719 : version anodisable

Bouton en position
"ouverte" au montage

CON-00011882




Montage des organes de fermetures

Cale de fermeture

1 - Inserer la cale GY3831 dans le profil par I'usinage
2 - Plaquer la céle sur la barrette

3 - Centrer la céle par rapport a l'usinage

4 - Montage de la fermeture

- Non compatible avec les cuvettes de semi-fixe
& - Pour manoeuvrer les ferrages 1
voir page "Montage et réglage des gaches”

GY3831

1 point de W118
mastic élastomére
a l'arriere de la cale

&
/ /NSO @ @ (2] O@
2
< e — AvaX

CON-00012177




Montage des organes de fermetures

Poignées intérieures

Position Position
Ouverte Fermée
1 - Monter la cale pour fermeture GY3831 —~
2 - Positionner la fermeture dans le montant i i
3 - Fixer la fermeture a l'aide des vis GY3723 ) g

4 - Positionner la poignée intérieure (GY3717, GY3713 ou GY3714)
dans le montant
5 - Fixer la poignée intérieure a l'aide des vis sans téte de la fermeture

- Pour manoeuvrer les ferrages
& voir page "Montage et réglage des gaches”
- S'assurer de la bonne mise en position du carré

~ 22
I:s )
_% GY3717 % 5 N2
GY3713 W
N | P T |
/_ S\ |

=
P
ﬁ N y ﬂ‘:i

GY3723

T
7

I

w

/@Eo ﬁ@g@ @ O@

GY3714 : Bouton en position
version anodisable "ouverte" au montage

CON-00011883




TECHNAL

SOLEAL GY Fabrication

Montage des organes de fermetures

Poignées intérieures & extérieures

1 - Monter la cale pour fermeture GY3831
2 - Positionner la fermeture dans le montant
3 - Fixer la fermeture a I'aide des vis GY3723
4 - Positionner la poignée extérieure GY3718 dans le montant
5 - Fixer la poignée extérieure a l'aide des vis a téte bombée
6 - Positionner la poignée interieure GY3717 sur le montant
6 7 - Fixer la poignée interieure a I'aide des vis sans téte de la fermeture

Pour manoeuvrer les ferrages
& voir page "Montage et réglage des gaches"

GY3718 :
- carré 7x55 = montants GY1301 et GY1302
- carré 7x44 = autres montants

(/A

GY3723

i

GY3613

Bouton en position
"ouverte" au montage

Vis M5x30 maxi
Livrer avec fermeture

(1044 pour montants
GY1301 et GY1302)

CON-00011884




Montage des organes de fermetures

Poignées fixes

1 - Retirer le bouton de manoeuvre, la bague d'indexage
et la tige de la poignée GY3717 et GY3718 b

2 - Insérer les bouchons GY3812 dans les poignées GY3717 ou GY3718

A pE

GY3812 C %ﬁ

Eléments de la poignée
3 - Monter la cale pour fermeture GY3831 \ a enlever
4 - Monter le bloc de fixation GY3716 dans le montant

5 - Fixer le bloc de fixation GY3716 a l'aide des vis

GY3723

6 - Positionner la poignée GY3718 a travers le bloc de

fixation GY3716 a I'aide des 2 vis a téte bombée

GY3718

7 - Fixer la poignée GY3717 a l'aide des vis sans téte du X
bloc de fixation }
Z L2 A
INT g, /@
GY3831
GY3717
e ' Q
@T G@/ Q
7 6
_/ 0
L GY3723
| | o
g &
) I M \ Q B
Q 6 %
¥ [V |
o LSS

\ I
GY3716

CON-00012012
SOLEAL GY Fabrication

TECHNAL



Montage des organes de fermetures

Béquille a carré intérieure

1 - Insérer la fermeture dans le montant

2 - Fixer la fermeture a l'aide des vis GY3723

3 - Insérer les vis et entretoises GY3721 dans la poignée

4 - Visser la poignée 960030 dans la fermeture a I'aide des 2 vis
5 - Pivoter le cache pour masquer les vis.

Pour manoeuvrer les ferrages
& voir page "Montage et réglage des gaches"

GY3721

960030 w

&
/NSO O e 0@
/: N |

GY3721

GY3723

CON-00011887




Montage des organes de fermetures

Béquille a carré intérieure & extérieure

1 - Insérer la fermeture dans le montant

2 - Fixer la fermeture a l'aide des vis GY3723

3 - Insérer les vis femelles de la référence GY3722 dans une

poignée et les vis males dans l'autre poignée

4 - Visser les deux poignées 960030 I'une contre l'autre, a travers

la ferrure et le montant.

5 - Pivoter les caches pour masquer les vis. - 960030

Pour manoeuvrer les ferrages
A voir page "Montage et réglage des gaches"

960030

GY3723

GY3722

960013

1040

(1044 pour montants

GY1301 et GY1302) Vis M5x30 maxi

Livrée avec fermeture

CON-00011888
107 SOLEAL GY Fabrication

TECHNAL



Montage des organes de fermetures

Connection de la rallonge 4éme point

GY3704 Rallonge

3 - Connecter la tringle de la '\
fermeture 3 points a la rallonge

1 - Retirer le gabarit de
réglage du crochet haut

Fermeture

5 - Glisser le support de guidage de la
rallonge dans la tringle de la fermeture 3
points

4 - Retirer le gabarit de
réglage de la rallonge

SEC-000041603




Montage des organes de fermetures

Centreurs d’ouvrant

GY3832

m Centreur d'ouvrant

1- Monter par rotation le 1er demi corps du centreur.
2- Monter par rotation le 2éme demi corps du centreur.
3- Assembler en translation les 2 demi corps.

m Compensateur centreur d'ouvrant sur profilé percussion

GY3832

GY3833
A positionner en
face du GY3832

CON-00012168

GY3723

A positionner au
milieu de 'ouvrant.

AR

0 %@D

SOLEAL GY Fabrication
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Anti-fausse
manoeuvre

Gabarit Gabarit

Position verticale Position horizontale

Pour manoeuvrer les ferrages :
1 - Retirer les gabarits
2 - Maintenir enfoncé

I'anti-fausse manoeuvre

Réglage du péne central :

SEC-000041809

Montage des organes de fermetures

Montage et réglage des gaches

Réglage de la gache :

1 - Retirer le gabarit de la fermeture

2 - Retourner et inserer le gabarit dans sa position horizontale
3 - Faire glisser la gache contre le gabarit.

4 - Fixer la gache

5 - Oter le gabarit de la fermeture

Sur dormant Sur profilé
périphérique percussion

GY3711

GY3723
*Fixation par vis
apres réglage

GY3705




Options
Montage recueil et rejet d’eau rapporté

m Rejet d'eau rapporté

GY3710 MS polymere

= .

n

‘JJ—, |—
GY3801 GY2510
MS polymére

m Recueil d'eau rapporté

Etancher sur le linéaire
du profilé avec du Mﬂ

W110 - MS Polymére

SEC-000040283

111 SOLEAL GY Fabrication
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TECHNAL

SOLEAL GY Fabrication

m Rejet d'eau rapporté

Options

Rejet d’eau rapporté pour intégration
frappe FY

Enlever la partie sécable

GY3801
GY2510
i GY3801
N A, 1.
U=t
1841 / GY2515

48.5

MS polymeére

SEC-000041917




Options
Eclissage bande filante

GY1117 AS0048
GY1117  GY1120
GY1120 o A ,
g . 710019
Epointage j 210073

Bande Butyl
JM034

Etancher les liaisons
et le joint AS0048 en
partie basse a l'aide
du mastic W118

Eclissage avec
plat alu

Drainage des
eaux d'infiltration

- /
0504 (Technal) 6.5 - 0504 Usiné

Lg = 300 mm Lg = 300 mm

Dilatation
Décaler les jonctions des différents
profilés et des cadres et ne pas les

positionner au droit d'un drainage.

I
=y
%_

SEC-000040763




Options

Usinage et assemblage solution effet bi-
lame

= Usinage par fraisage
o
o o . .
S Variante : usinage 1
@20 Si poignée extérieure
o $\
S 6
= I; o 1
@
_ : _l_
8 I
| R5
220 L
&= | )1 I ' ]1
o
© I
| | | | | |
I
| | 3
——|—|—+ — — + — —|— S
| | | | | | |
© I
: -+ | ¢
| 8 2
Al 8 19
220 | 3 I
=]
klj | ks 337 | 337
S | 26 |
Lo a7
L 8 1 — LD 4
_ 0 1 4
>
e e/
220 = =
o
e
i | 5
32 32.5
I
a7 | Usinage poignée jntérieure (109x19)
I —
. GY1301 2 I ﬂ
220 ! cY1302 | é L
| | N Plat acier 50x5 \ GY2516

SEC-000041076 *230 mm dans le cas d'une fermeture a clé
114




Options

Usinage et assemblage solution effet bi-

lame

Si utilisation d'une poignée intérieure et extérieure :
& 1. Usiner le plat acier au droit de la fermeture
2. Inverser les positions de poignées :

- Poignée intérieure a I'extérieur
- Poignée extérieure a l'intérieur.

1 - Monter les douilles affleurantes M5

2 - Glisser le plat acier dans le profil

3 - Visser le plat acier a travers les trous de @20 avec
vis M5x20 (non technal)

4 - Montage du capot GY2516 sur le profil

M
Effet bi-lame : &
GY3832 = 2 unités A
[]aY3832
milieu de 'ouvrant %
N
[]GY3832
S
GY2516

CON-00012155

115

EXT

GY1301
GY1302

o P

'3
/ngo 7]

GY3832

SOLEAL GY Fabrication
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Options
Assemblage profilé décor

GY2300
GY2301 GY1200
GY1201

) “éﬂml\&ﬁg>/' 341009
2 3 (option)
yQﬁV GY2521
& 2
Colle W200 (option)

N
] %
Tl@ ID2521 (option)
1\ 341009 (option)

S,

A N

Colle W200 U
Mr‘ N

A recouper

Colle W200 U

Partie a'er)lgvgr A recouper
lors de ['utilisation

du profilé 341009

Collage ponctuel avec W201

—

CON-00011424




Options

Montage butée d’ouvrant

20

:
) 4\“/
s
s

CGo021
en butée contre le
montant latéral

Contrepercer g3

CON-00012017
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Options

Montage joint cache rainure

JAVNHO3IL

411015

SEC-000042856




Options
Rail haut sans bouclier Th. supérieur

A FAIRE APRES GONDAGE

1 - Ouvrir le vantail semi-fixe

2 - Clipper le talon GY3803 dans le rail haut
3 - Faire glisser le talon GY3803 au droit des montants centraux

GY3803

4 - Fixer le talon avec la vis VE037

SEC-000042062




Finitions

Montage bouclier Th. rail haut

A FAIRE APRES GONDAGE

1 - Ouvrir le vantail de service
2 - Mettre en place le bouclier 431024 coté vantail de service

= =
< CRO L
Y .
821000 2
J 1. [2370% |

3 - Refermer le vantail de service
Ouvrir le vantail semi-fixe

2 B

Ty

GY3803

4 - Clipper le talon GY3803 dans le rail haut
5 - Faire glisser le talon GY3803 pour le mettre au contact du bouclier 431024

6 821000
| 231024_] oL

6 - Mettre en place le bouclier 431024 coté vantail semi-fixe

SEC-000041920




Finitions

Montage talon d’étanchéité haut 1 vantail
et 2 vantaux percussion galandage

A FAIRE APRES GONDAGE

1 - Vantail fermé, clipper le talon GY3814 dans le rail haut dans la zone de refoulement
2 - Faire glisser le talon GY3814 pour le mettre au contact du capot GY2525

3 - Mettre en place le bouclier 431024 dans la zone de refoulement

4 - Clipper GY2520

431024

Zone de refoulement

GY3814

GY2525

Zone d'ouverture

GY2520

=

\ Pour le démontage du GY2520 utiliser une "spatule”

m Variante zone de refoulement non accessible

1 - Vantail ouvert, clipper le talon GY3814 dans le
rail haut dans la zone d'ouverture.

2 - Faire glisser le talon GY3814 pour le mettre au
contact du bouclier 431024.

3 - Mettre en place le capot GY2525 dans la zone
d'ouverture.

4 - Clipper GY2520.

431024

SEC-000042638

Zone de refoulement

Zone d'ouverture
3

121

| GY2525

SOLEAL GY Fabrication
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Finitions
Montage talon d’étanchéité haut 2 vantaux,
4 vantaux percussion et 3 vantaux galandage

A FAIRE APRES GONDAGE
NOTA : Montage du talon d'étanchéité GY3803 voir page "montage bouclier Th. rail haut"
Option sans bouclier Th. superieur voir page "Rail haut sans bouclier Th. superieur"
| 431024 ‘ H
Le bouclier 431024 est
en 2 parties pour faciliter
le démontage
GY3803
GY3834
Zone d'ouverture Zone de refoulement
1 - Vantaux fermés, inserer le talon GY3834 dans son logement : entre les profilés GY2523
et GY1114 et en contact avec la cale GY3611
2 - Injecter de la colle W200 dans le talon GY3834
3 - Clipper GY2520
GY3834
\ GY3611

GY1114

GY2523

‘ Pour le démontage du GY2520 utiliser une "spatule”

SEC-000042641




Finitions

Montage bouclier Th. rail haut galandage

Coupes

= Porte-fenétre 2 vantaux galandage Ref. |Partien®| Débit
© L/2-10 | 90-90

431024 2 L/2-20 | 90-90

Axe T T 3 | L2-54] 90-90

Chicane If E’J

D L I ] D
@ ) | © || @ @ )
i i

Zone de refoulement

m Porte-fenétre 4 vantaux percussion galandage Ref. |Partienc| Débit | Coupes
@ L/2+5 | 90-90
A 431024 @ L/4-2 | 90-90
AXe AXe . AXe él" "ts
Chicane Chéssis Chicane ®|_ L/4-37 | 90-90

)
®
®
®

D I |
@: | 1 o'l lal o |
B

l:EE

Zone de Zone de
refoulement refoulement
m Porte-fenétre 3 vantaux galandage Réf. |Partien° Débit | Coupes
1) L/3+1 | 90-90
2 | 2L/3-22| 90-90
431024 @ 2L/3-32| 90-90
T T @) L/3-9 | 90-90
Axe Axe _ ]
Chicane Chicane N ® L/3-42 | 90-90
=I¢

L)
[ ]

®|| ol ! L ® I @II :j

{

SEC-000043305 Zone de refoulement

[ 1

S

|
®
©
®
©
(|
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Finitions

Montage anti-dégondage et caches

Détail A : Montants latéraux

Anti-dégondage a mettre sur

GY3804 chaque montant latéral apres
assemblage des ouvrants sur
le dormant.

Nota :

Pour le dégondage de 'ouvrant
utiliser un tournevis pour la piéce
anti-dégondage

A B ,B A
\,/I l\ pd \:
TH /d| N ik

—— =

A B A

Cache a mettre en place

en partie haute et basse ~ GY3805
de chaque montant

central. 9

©

e

Détail B : Montants centraux

CON-00012172




Finitions

Réglage des roulettes réglables

141015 - 141021

441003 - 441004

1. Insertion
de la roulette

2. Verrouillage de la roulette

@

Céte de position

Soulager le vantalil
pendant le réglage des roulettes

3. Réglage de la roulette

N

O e s [ e

CON-00011058
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m Cassette : WU0008
(Voir fiche outil pour usinage)

Tapée

Tapé

Tapé

Piece d'appui

36

Pose

Usinage piéce d’appui - tapées

36

Liaison tapée - piéce d'appui

SEC-000040326

Iz

GY2501
700076
700077

= GY2500

700078
700079
700080

GY2504
FY2101
GY2506

M7 Y —a
u\
1B r FY2102
aC
2

FY2103
FY2104

47 700081 +

I——ﬂ bouchon 740002

GY2517 +

g - -

700082 +
' bouchon 740003

GY2518 +
bouchon GY3826

700083 +

I bouchon 740004

GY1500 +

m‘ bouchon GY3815

FY2105 +
bouchon 740002
l FY2106 +

bouchon 740003

FY2107 +




Pose

Montage tapées

m Cassette WU0008 VE177
(voir fiche outil pour usinage)
Tapée Couvre joint
F
=v Ill( =
- L
Tapee
36] FY2101
Tapde Tapée

Pigce dapput Détail  Assemblage des BTC

avec clip de maintien
inox 770076 (2/longueur)

T 700077

Détail

55

Couvre joint

=

I
W118 - Mastic @
élastomére

translucide

471001

VE177

700077 GY1113

SEC-000041899




m Cassette WU0008

(voir fiche outil pour usinage)

Pose

L]
4

Montage piece d’appui

Tapée

Tapée Tapg

Piece dappui }— —

Détail

740002

ou 740003

ou 740004

ou GY3815

ou GY3825

700081 ou GY3826
ou 700082
ou 700083
ou GY1500
ou GY2517

ou GY2518

e

Etancher les bouchons
de piéce d'appui au
MS polymere W110

Détail

Assemblage des BTC
avec clip de maintien

W118 - Mastic
élastomére

inox 770076 (2/longueur)

RO

translucide

7T 7 R 9 % =
F 51 T~
vis VE177 (3/ml)

FY2105
ou FY2106
ou FY2107

b
A

f% T

N
4

~._ 471001

M" Etancher 'assemblage
SEC-000040321 au MS polymeére W110

480001 bouchon de tapée




Pose

Usinage et montage tapées - bavettes -
profilé accroche bavette

m Cassette WU0008
(voir fiche outil pour usinage)

Tapde Tapée

— 1t —1apée + bavettg—+—

Détail
W118 - Mastic
élastomére
translucide Bavette
Zf — e el Couvre joint
[{e] T A
® apee VE037
r GY1113 j]]>
GY1114 ;j}dnb
£
(ep]
700077
591153 VE177
o
o

- G
VEO037

r\‘w

M

Y2514

Etancher I'assemblage avec
du W110 - MS Polymere
SEC-000040855




Pose

Montage compensateurs

GY1116 ou GY1115

GY2511

<y, )
Détalonnage sur
une coupe
~

Appuyer ici /

CON-00011435




Pose

Montage pattes de fixation

1 - Clipper I'ensemble 400045 dans la rainure centrale du dormant.

2 - Assembler la patte de fixation sur le clip a I'aide de la vis et de la
rondelle (A) - NE PAS SERRER A FOND.

3 - Ajuster la hauteur de la patte de fixation en la glissant dans la rainure, puis
bloquer I'ensemble avec un serrage FORT de la vis (A).

GY1113

700076

by

700012 : doublage 60/80
700013 : doublage 100/140
700014 : doublage 120/160

400045

CON-00011433




Pose

Montage pattes de fixation galandage

1 - Clipper I'ensemble GY3837 dans la rainure centrale du dormant au droit du
profilé GY3612

2 - Assembler la patte de fixation sur le clip a I'aide de la vis et de la rondelle (A) -
NE PAS SERRER A FOND.

3 - Ajuster la hauteur de la patte de fixation en la glissant dans la rainure, puis
bloquer I'ensemble avec un serrage FORT de la vis (A).

GY1114

700076

700013
700014

GY3612

CON-00012380




Pose

Montage couvre joint

Dans le cas de couvre-joint anodisé,
réaliser a l'aide d'une pince une déformation
du couvre-joint pour assurer un bon maintien dans le dormant

Ou une déformation de la rainure
BTC par un coup de maillet dans le dormant

[

SEC-000040767




Pose

SOLEAL GY Fabrication

Réglage en mm
5a15mm
43210 mm

7

3177
\J
5
)
o
O
X
\J
5
)
CQD

3176
3177

U o

O
(N

Vérins

Montage du dormant entre tableau

Percage a @17

SEC-000040768

JAVNHO3IL
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Assemblage seuil PMR

Montage bouclier Th. et talon d’étanchéité
pour seuil PMR

401016 '

Nota :

- Bouclier prépercé 431025
- Bouchons GY3803

- Déflecteurs 401003
Montage identique aux
applications 2 - 3 - 4 rails

Zone a étancher avec mastic
élastomére translucide W118

431024

GY4005

GY3803

a étancher tous ces bouchons
sur toute la périphérie

431025

821000
431024
431024

401016
431024

GY4005 GY4005
| 431025 |

Etancher la zone avec mastic
SEC-000041636 élastomére translucide W118

136




Assemblage seuil PMR

Montage bouclier Th. et talon d’étanchéité

pour seuil PMR

m Fenétre et porte-fenétre 2 rails 2 vantaux

Réf. Partie n° Débit Coupes
401003
% GY4005 (1) | L2-62 | 90-90
] GY3803®
D [ [ D
(1) @ (1)
L] [ | [ | [

N . , Réf. Partie n° Débi Coupes

m Porte-fenétre 2 rails 3 vantaux dépendants € il ebit ;
(1) | us-67 | 90-90

GY4005 %

@ 2/3-56 | 90 - 90

DE: | | | :jj

(1) @ (2)
L Ly L]

" . N Réf. Partie n° Débi Coupes

m Porte-fenétre 2 rails 3 vantaux indépendants € Sl ebit :
@ L/3-33 | 90-90

GY4005 ,,u_T_Lw.

@ L/3-122 | 90-90

DE | I I I || jj
(1] @ I:Zj @ (1]

_ 0 | RN £ L

m Porte-fenétre 2 rails 4 vantaux Ref. Paggm - Coupes

L/4 - 44 90 - 90

(2




Assemblage seuil PMR

Montage bouclier Th. et talon d’étanchéité
pour seuil PMR

)

[ |

m Porte-fenétre 3 rails 3 vantaux —_ Sy — Coupes
[ 401003 Y4005 (1) | L3-33 | 90-90
[] Gy3803 E§§§E TT (2) | 2u3-91  90-90
E [ I [ I [ D
I('D: @ (2]
| —) =] (:|
I |
|| (2 | |] | @ | IG)I H
D1 LI O
1 Zones a étancher - .
avec W118 Mastic Zones a étancher
Elastomére
I f I
Réf. Partie n° Débit Coupes
(1) | Ue-21 | 90-90
m Porte-fenétre 3 rails 6 vantaux cva005 @ 21/3-145 | 90-90
T7r @ L/3-68 | 90-90
Zones a étancher @ L/3-50 | 90-90

SEC-000041963

[

(e I NNy
E 1 I1"'II II:@ I :@I_ I@zll\ I T |l j
& —= == =

I—Ii I ] | [ ] | I—I

% @0| || @ : @z@ﬂgﬂ
|- 0 (o]

401016
431024
N —[ " Gv4005 [ Gvaoos |-
z;?’lr:aca\?tracamastic | 431025 |

élastomére translucide W118




Assemblage seuil PMR

Montage bouclier Th. et talon d’étanchéité

pour seuil PMR

N . Réf. Partie n° Débit Coupes

m Porte-fenétre 4 rails 4 vantaux @ : =

L/4-18 | 90-90
401003
GY4005 %. (2) | 3U4-106 | 90-90
[] avasos @ (3) | L2-62 | 90-90
A [ I [ [ =
E (1) © (2) j
&_l l_:ﬂ
L == =
|| o I I
(3) @ (3)
-
L == o
[ N | [
(2) ' 3 @ ' (1)

Al =T
= 1 | CoE -
[ Zones a étancher _ N »

L1 avec W118 Mastic Zones a étancher
Elastomeére
| f | Réf. Partien°| Débit Coupes
(1) L/8-9 | 90-90
— (2) | 3U4-169 | 90-90
m Porte-fenétre 4 rails 8 vantaux Gvao0s 1 @ L/4-44 | 90-90
@ L/2-98 | 90-90
(5) | 3L/8-80 | 90-90
(6) | L4-27 90

TRTATE

o 1l T 1T 1PN
-® ®| ||l G
Ly |©h|ﬁ:| n ||:h|ﬁ@| L)l
@,_Iﬁ\ﬁ! | 2 | !%;T@
L0 LI ]

Zones a étancher




TECHNAL
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Assemblage seuil PMR

Montage bouclier Th. et talon d’étanchéité
pour seuil PMR galandage

401016 Nota :

- Bouclier prépercé 431025
- Bouchons GY3803

- Déflecteurs 401003
Montage identique aux
applications 2 - 3 - 4 rails

431024

=

Zone a étancher avec mastic
élastomére translucide W118

W150 - Butyl

GY4005

431025

GY3803
a étancher tous ces

bouchons sur toute la
périphérie
W150 - Injection de Butyl
GY1114
< GY2523

g 8oy

= o 2524

NIE 431024 401016 I~

[+]

— GY4005 GY4005 —

| A 431025 |

Etancher la zone avec mastic

élastomére translucide W118 m
a==ull

C KO )

GY1114

SEC-000042901




Assemblage seuil PMR
Montage bouclier Th. et talon d’étanchéité
pour seuil PMR galandage

m Porte-fenétre 2 vantaux galandage 5 FEHIOWS) R | e
GY4005 @ L/2-5 | 90-90
Ajr”—”«—l @ L-69 | 90-90
GY3803 GY3803 401003 / GY3803
) / \\ \ // \
] L I L A
I (1) \ @ @) i |
§ R =
[ L1 L1 1
Axe Axe Chicane
[_] 401003 % Chicane Fixe
I:l Y3803 @ Réf. Partie n°| Débit | Coupes
GY4005 @ L/2 +17 | 90-90
m Porte-fenétre 4 vantaux percussion galandage 4%\ @ L/2-33 | 90-90
GY3803 401003 GY3803 401003 N GY3803
/ : / \\ // R
I
] ik | Bl A= | L] il L
T 1 (2] @ @ I (2] I T
§ {/ ' i -
I e | O o I B 1
Axe
Axe Chicane Axe Chaksis Axe Axe Chicane
Fixe Chicane Chicane Fixe
m Porte-fenétre 3 vantaux galandage Réf. |Partien®°| Débit Coupes
Zones a étancher ] @ L/3+6 90 - 90
avec W118 Mastic ——1 @ L 69 90 - 90
Elastomere GY4005
(3) |2u3-17| 90-90
GY3803 ] Zones a étancher 401003 Lru—lLui‘ @ oL/3-46| 90-90
4 / B
& ! |
I % ] | )
T {@ @ . (2] f
] == |
g | I N I e l I \\
0 1]

Axe chicane Fixe
SOLEAL GY Fabrication

Axe chicane
gy

Axe chicane

TECHNAL



Assemblage seuil PMR

Montage seuil PMR

1 - Mise en place du GY3608 (clippage)
2 - Fixation avec vis fournies
3 - Clippage du GY2100

Verrouillage par vis (option 1)

GY2100

GY4005

GY1114

GY3608

CON-00011400




Récapitulatif outils

8 Cas. équerre
FY7000 dorm55/65 rainBTC| |FY7002 Cassette poin goup Inv feuillure | [GY7002 Bloc outil passage fermeture

GY7003 Plaguogier fermetures| | WU0004 vérin sécurité| | WU0005 Porte cassette

Cas. équerre dorm55

WU00038 C pour usinage BTC| | WU0009 rain. européenne WU0030

WU0031 Outil drainages dormants| | WU0037 wu0038 Cassette Usinage traverse 32mm

W110 MS Polymére| |W118 Mastic élastomére translucide| | W150 Cartouche Butyl

W200 Colle cyanoacrylate] |W201 Colle bicomposant alu/alu

SEC-000041629
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